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Ministere de I'Industrie et de I' Aménagement du Territoire

Direction Générale de I'Industrie

Paris, le 29 NOV, 1988

Service d'Action Régionale
pour la Sécurité
et la Compétitivité Industrielles

Sous-direction de la métrologie
Section technique "Mesurage
Dynamique des Fluides"

CIRCULAIRE N° 88.1.01.359.0.0 DU 2 9 NOV, 1988

RELATIVE A LA VERIFICATION DES ENSEMBLES DE CORRECTION DE VOLUME DE GAZ

I -~ OBJET

La présente circulaire est destinée a préciser 1'application des
textes suivants :

-~ arrété du 5 aolt 1987 relatif aux ensembles de correction de volume
de gaz,

~ arrété du 5 aolt 1987 relatif aux calculateurs électroniques
integres dans un ensemble de correction de volume de gaz de type 2,

- arrété,du 5 aout 1987 relatif aux transducteurs de pression statique
integres dans un voludeprimometre ou dans un ensemble de correction
de volume de gaz de type 2.

Elle décrit notamment les modalités de la vérification au lieu
d'installation des ensembles de correction de volume de gaz.

Elle est applicable 1lorsque ces vérifications sont directement
effectuées par les agents des directions régionales de 1'industrie et de 1la
recherche (DRIR) chargés du contrdle des instruments de mesure dans le cadre
de la vérification primitive au lieu d'installation des instruments neufs, de
la vérification aprés réparation ou modification et de la vérification
périodique telles que définies par le décret du 6 mai 1988.
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En outre, lorsqu'un détenteur SOlllClte une dispense de
vérification perlodlque ou de vérification apres reparatlon en appllcatlon de
1'article 44 du décret du 6 mai 1988, ou, dans 1'hypothese ou les textes
réglementaires seraient modlfles, lorsqu'un organisme demande un agrement en
appllcatlon du titre X du méme décret, les prooedures technlques définies par
la présente circulaire devraient eétre utilisées comme referentlel technique
pour juger de la validité des méthodes utilisées par ce détenteur et cet
organisme.

Les ensembles de correction de volume de gaz peuvent etre de type 1
ou de type 2 :

Les ensembles de type 1 sont composes d'éléments 1ndlss001ab1es.
Ils font 1'objet, globalement, d'une approbation de modele et d'une
vérification prlmltlve en deux ©phases. la presente circulaire et
éventuellement les de0151ons d'approbatlon de modele preolsent dans quels cas
une verification aprés réparation peut etre effectuée sur le lieu
d'installation.

Les ensembles de type 2 sont composes d'éléments modulables Chacun
des éléments fait 1'objet, séparément, d'une approbation de modele et d'une
vérification primitive en atelier. L'ensemble de correction complet est soumis
a une vérification primitive au lieu d'installation.

Les correcteurs de volume de gaz approuvés selon l'arrété du
23 aolit 1971 continuent a étre autorisés d'emplol s'ils respectent les erreurs
maximales tolérées de l'arreté du 5 aolt 1987 relatif aux ensembles de
correction de volume de gaz.

S'ils ne respectent pas les erreurs maximales tolérées de 1'arrété
précité, ils peuvent étre utilisés pendant cing ans a compter du 5 aout 1987.
Dans ce cas les erreurs maximales tolérdes de l'arrété du 23 aolt 1971 sont
applicables.

Tous ces correcteurs doivent étre considérés comme des ensembles de

correction de volume de gaz de type 1, et doivent etre vérifiés conformément
aux prescriptions de la presente circulaire.

IT -~ VERIFICATION PRIMITIVE DES INSTRUMENTS NEUFS

2.1. Premiére phase de vérification primitive des ensembles de
correction de volume de gaz de type 1

La premiere phase de la vérification primitive est effectuée en
laboqatoire (generalement dans les ateliers du constructeur ou de son
représentant).

Elle donne lieu a 1l'établissement d'un certificat mentionnant les
performances de 1'instrument complet et visé par la DRIR qui effectue la
vérification primitive ; wn exemplaire est conserve par la DRIR , un autre
accompagne l'instrument. Il devra etre joint a la demande de mise en service a
la DRIR du lieu d'installation.

Lorsque le lieu d'installation est connu lors de la vérlfloatlon
pleltlve en atelier, le certificat de vérification prlmltlve premiere phase
peut etre envoyé, par la DRIR ayant effectué cette vérification, a la DRIR
dont dépend le lieu d'installation.
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Le constructeur ou son représentant appose sur 1l'ensemble de
correction sa marque d'identification. A 1l'issue de la vérification, la marque
de vérification partielle est apposee Lorsque la programmatlon sur le 51te de
1'ensemble de correction de volume de gaz de type 1 est prévue par la décision
d'approbation de modele, la marque d'identification du constructeur peut
cependant étre apposée seule sur les dispositifs de scellement de 1l'ensemble
de correction.

2.2. Vérification primitive des éléments constitutifs d'un
ensemble de correction de volume de gaz de type 2

Chacun des €léments constitutifs de 1'ensemble fait 1'objet d'une
vérification primitive en atelier.

Pour chacun de ces éléments, un certificat mentionnant les
performances de 1'instrument est établi et est visé par la DRIR qui effectue
la vérification ; un exemplaire de ce certlflcat est conserve par la DRIR, un
autre accompagne 1'instrument. Il devra eétre joint a la demande de
vérification primitive sur site mentionnée au point 2.3 ci- apres.

Lorsque le lieu d'installation est connu au moment de 1la
Verlflcatlon primitive en atelier, un exemplaire de ces certificats peut etre
envoyé, par la DRIR ayant effectué cette vérification, a la DRIR dont dépend
le lieu d'installation.

Sur chacun des éléments, le constructeur ou son représentant appose
sa marque d'identification. A 1'issue de la vérification en atelier, la marque
de vérification partiglle est apposée. Cependant, la marque d'identification
du constructeur peut etre apposee seule sur des dispositifs de scellement du
calculateur, 1la programmation de c¢e dernier et le raccordement des
transducteurs nécessitant un déplombage systématique sur le site.

2.3. Deuxieme phase de vérification primitive des ensembles de
correction de type 1 et verification primitive des ensembles de correction de
type 2

La seconde phase lde la vérification primitive des ensembles de
correction de type 1 ep la verification primitive des ensembles de correction
de type 2 sont effectuees au lieu d'installation.

La demande de vérification primitive sur site est effectuée par
1'installateur de 1'instrument. Cependant, elle peut étre transmise a la DRIR
par le détentewr de 1'instrument (propriétaire du poste de comptage) ou
ltexploitant du poste de comptage (distributeur de gaz).

. . Un exempie de lettre de demande de veérification primitive est
presente en annexe I.

L'mstallateur peut etre toute société s engageant a réunir les
moyens nécessaires a la vérification et disposant d'une marque
d'identification . Ce peut etre par exemple le constructeur de 1'instrument,
mais aussi le détenteur ou l'exploitant, lorsque ceux-~ci remplissent les
conditions nécessaires a l'attribution d'une marque d'identification.

Dans tous les cas, le détenteur et l'exploitant doivent s'assurer
que la demande de vérification primitive a été effectuée. A défaut,
1'instrument ne peut etre utilisé pour les opérations visées a l'article 26 du
décret du 6 mai 1988 et notamment a des fins de transactions commerciales.
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Cette demande de vérification primitive est adressée a la DRIR
dont dépend le lieu d'installation et comporte :

—~ la raison sociale de l'installateur

-~ le modele de 1'instrument installé et les références de la
décision dtapprobation de ce modele

- le lieu d'installation

- la date de mise en service de 1l'installation

~ le(s) certificat(s) de vérification primitive en atelier.

Participent 3 la vérification le demandeur de la vérification
primitive et un representant de la DRIR.

La présence du détenteur et de l'exploitant peut également é&tre
nécessaire.

Afin d'effectuer la vérlfloatlon primitive, la DRIR doit avoir en
sa possession le certificat de vérification primitive en atelier dans le cas
d'un ensemble de correction de type 1, ou les certificats de vérification
primitive en atelier de chacun des éléments constitutifs (calculateur et
transducteur (s) de pression statique) dans le cas d'un ensemble de correction
de type 2.

La vérification de 1'installation comprend :

un examen administratif

une vérification des conditions d'installation (annexe III)
un controle des totalisateurs et de la gestion des alarmes
un essai d'exactitude limité au point de fonctionnement

1

)

1

Dans le cas ou un reéglage est effectué sur le site, un essai
d'exactitude sur 1l'ensemble de la plage de fonctionnement doit, en outre,
etre realise.

Sur chacun des éléments constltutlfs de 1'ensemble sont apposées la

mar que de l'1nstallateur la mar que de vérification primitive et la marque de
vérification perlodlque de 1l'année en cours.

III - VERIFICATION APRES REPARATION :

Dans le présent chapitre, on considére comme réparation toute
intervention entrainant un bris des scellements de 1l'instrument.

Chaque réparation est déclarée par son auteur a la DRIR dont dépend
le lieu d'installation. Cette déc%aration précise la nature de 1'intervention
effectuée et notamment le ou les élément(s) concerné(s) de 1'instrument. Sauf
exception prevue au point 3.1 ci-apres, cette déclaration tient lieu de
demande de vérification apres réparation. Un modele de lettre est présenté en
annexe 1I.

3.1. Réparation ne présentant pas de caractdre métrologique

Toute reéparation ne présentant pas un caractére métrologique
gohangement Qe fusibles, d'alimentation, bloc imprimante, carte modem...) peut
etre effectuee sur place.

ans ce cas, la déclaration de l'intervention ne constitue pas une
demande de verification.



3.2. Réglage

Les opérations de reglage et notamment celui du transducteur de
pression statique peuvent 8tre réalisées sur le site sauf si la décision
d'approbation de modele l'interdit.

La vérification comprend :

- un essal d'exact}tyde sur 1l'ensemble de la plage de
fonctionnement des elements ayant fait 1'objet d'une reparation

- un essai d'exactitude 1limite au point de fonctionnement de
1'ensemble de correction.

3.3. Changement d'un élément

Un élément constitutif d'un ensemble de correction peut etre
remplacé sur le site dans les deux cas suivants :

- lorsque 1'élément de remplacement a fait 1'objet d'une
vérification primitive en atelier (ensemble de correction de
type 2) ;

- lorsque le remplacement de 1'élément est prévu par la deolslon
d’ approbatlon de modele et que les essals en atelier ont été
effectues sur 1'élément remplacé conformement aux prescriptions
de la décision d'approbation de modele (ensemble de correction de

type 1).
La vérification comprend :
~ un examen administratif,
- une vérification des conditions d'installation (annexe III),

~ un essai d'exactitude 1limité au point de fonctionnement de
1'ensemble de correction.

3.4, Réparation en atelier

. Sauf autorisation particuliere, toute réparation présentant un
caractere metrologique doit etre effectuee en atelier.

Les modalités de vérification primitive de 1'élément réparé
(ensemble de correction de volume de gaz de type 2) ou de l'ensemble de
correction de volume de type 1 sont identiques a celles des instruments neufs
(chapitre II, paragraphes 2.1, 2.2. et 2.3).

IV - VERIFICATION PERIODIQUE

La vérification périodique des ensembles de correction est
effectuée annuellement sur leur lieu d'installation. Elle est réalisée
uniquement si l'instrument n'a pas fait 1l'objet d'une verlflcatlon primitive
ou d'une vérification apres reparatlon au cours de 1'année.

) Le détenteur est tenu de fournir les moyens neécessaires a 1la
verification. Les essais a effectuer sont les suivants :

~ un contrdle des totalisateurs gt de la gestion des alarmes
- un essal d'exactitude limite au point de fonctionnement de
1'ensemble de correction



V - MOYENS ETALONS

Les moyens d'essais nécessaires a la verification prlmltlve ou
perlodlque des ensembles de correction de volume de gaz, qui doivent étre mis
a la disposition des agents de la DRIR sont définis en annexe IV.

Ils doivent &tre raccordés aux étalons nationaux et leur
incertitude globale (somme quadratique) doit &tre au plus égale a un cinquieme
de 1'erreur maximale toléree, soit 0,25 %. Cependant, dans le cas de
conditions defavorables et plus particulierement dans le domaine des basses
pressions (de 0 a 1 bar en ‘pre351on relative), des moyens d'essais dont
1'incertitude globale est inférieure au tiers de l'erreur maximale tolérée,
soit 0,4 %, sont tolérés.

La périodicité de réétalonnage d'un moyen étalon doit tenir compte
de la fréquence et du type d'utilisation de celui-ci afln de garantir son
incertitude dans le temps.

. Lfutilisation de ces moyens d'essais requiert des précaut ions
particulieres a@in de s'affranqpir des, conditions environnantes (vent,
choecs...) qui degradent la qualite de la verification.

Pour le ministre et par délégation,
par empéchement du directeur
général de 1'industrie,
1'ingénieur général des mines

A.C. LACQSTE



ANNEXE I

Direction régionale de 1'industrie
et de la recherche (1) )
Division chargee de la metrologie

OBJET : Déclaration d'installation et demande de vérification primitive sur site.

J'ai 1'honnewr de vous informer de l'ipstallation d'un ensemble de
correction de volume de gaz de type (2), decrit ci-apres :

~ Nature de la correction : (3)
~ Nature du gaz :
~ Pression du gaz : (4)

~ Type de calculateur : (5) .
~ Décision d'approbation de modele n° du (6)

~ Type du transducteur de pression statique : (7)

~ Décision d'approbation de modele n° du (8)

~ Etendue de mesure sp901f1ee reglee du transductewr de pression
statique :

- Lieu d'installation :
-~ Date d'installation :

Vous trouverez ci-joints les certificats de vérification primitive en
atelier des differents elements de l'ensemble de correction.

Je m'engage a mettre & votre disposition les moyens nécessaires a la
verification sur site et a payer les redevances horaires et de deplacement afferentes
a celle-ci.

(9) Afin de nous éviter un déplacement supplémentaire, nous souhaiterions
que dans la mesure du possible, la vgrification primitive sur site puisse s'effectuer
le jour de la mise en service indique ci-dessus.



(1) indiquer la région concernée par 1'installation de 1'instrument.

(2) indiquer s'il s'agit d'un ensemble de type 1 ou d'un ensemble de type 2.
(3) correction PTZ ou correction T.

(4) a indiquer dans le cas d'une correction en température seulement.

(5) indiquer le nom du constructeur et le modéle du calculateur ou de l'ensemble de
correction de type 1.

(6) numéro et date de la décision d'approbation du calculateur ou de 1l'ensemble de
correction de type 1.

(7) indiquer le nom du constructeur et le modele du transducteur de pression.

(8) numéro et date de la décision d'approbation du transducteur de pression statique.
Ne remplir que dans le cas d'ensemble de correction de type 2.

(9) Cet alinéa n'est a mentionner que dans le cas ol la date d'installation est
postérieure a la date de la presente lettre de declaration.

NOTE : Les informations relatives au transducteur, de pression statique et au
calculateur ne seront pas reportees sur le present courrier si elles figurent
déja sur les certificats respectifs de verification primitive en atelier
Jjoints.



ANNEXE II

Direction régionale de 1'1ndustr1e
et de la recherche de la reglon (1
Division chargee de la métrologie

OBJET : Déclaration d'intervention sur un ensemble de correction de volume de gaz.

J'ai l'honneur\de vous informer de l'intervention effectuée sur le poste
de comptage decrit ci-apres :

- élément concerné par 1l'intervention :
~ nature de 1'intervention : (2)

~ date de 1'intervention :
-~ lieu d'installation :

(32 yous trouverez oi~jpinp'le certificat de vérification primitive en
atelier de 1'élément remplace (ou répare).

Ce courrler tient lieu de demande de verlflcatlon apres reparatlon Aussi,
je m engage a mettre a votre disposition les moyens necessalre a cette vérification
et & payer les redevances horaires et de deplacement afferentes a celle~01, ainsi que
la (les) taxe de verlflcatlon prlmltlve relative a (aux) 1'élément réparé dans le cas
ou la réparation a été effectude sur le site.



(1) indiquer la région administrative dans laquelle est installé 1'instrument.

(2) déerire les réparations effectuées ou les changements eventuels d'elements Dans
ce dernier cas 1nd1quer les caracterlsthues du nouvel élément (type, décision
d'approbation de modele, étendue reglee de mesure ...).

(3) Cet alinéa n'est a mentionner que dans le cas d'un changement d'élément.



ANNEXE III

Conditions d'installation

Les instruments doivenp 8tre installés conformément au paragraphe
"conditions d'installation" de la decision d'apprcbation de modele.

De plus, il convient de s'assurer que :

- les différents éléments de 1l'ensemble sont compatibles dans le cas d'un
ensemble de correction de volume de gaz de type 2 ;

- l'iqstallation est munie d'un doigt de gant permettant la mesure de la
temperature ou en 1'absence de doigt de gant, qg'il est possible de
substituer un thermometre etalon a la sonde de temperature ;

-~ les plages déclarées de fonctionnement des transducteurs sont
correctement introduites dans la memoire du calculateur ;

~ 1'installation correspond a la classe climatique annoncée.
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ANNEXE IV

Liste des moyens d'essais nécessaires a la vérification
des ensembles de correction de volume de gaz

le cas d'une vérification sur 1'ensemble de la plage de fonctionnement:

1

un dispositif permettant de simuler la température (bolte de résistances,
générateur de courant...),

un dispositif permettant de générer une pression (par exemple une balance
manométrique avec une bouteille de gaz sous pression si la balance
manométrique utilisée est a gaz),

un dispositif permettant de mesurer la pression,

un barométre (éventuellement),

les tables de Z(P,T) mises en mémoire dans le calculateur ou les valewrs
UémﬂqmsdeZommmwséjfaded%mem&Mﬁedecﬂcmq

un générateur d'impulsions (gestion des alarmes),

une calculatrice de poche.

II Dans le cas d'une vérification limitée au point de fonctionnement:

- un dispositif permettant de mesurer la pression (balance manométrique,
enregistreur numérique ...),

~ un dispositif permettant de mesurer la température (thermométre a
colonne de mercure...),

-~ un barométre (éventuellement),

-~ les tables Z (P,T) mises en mémoire dans le calculatewr ou les valeurs
théoriques de Z obtenues & 1'aide d'une méthode de calcul ;

~ un générateur d'impulsions (éventuellement),

- une calculatrice de poche.

III Cas particulier des ensembles de correction de volume de gaz en tempérqture:

-~ un dispositif permettant de mesurer la pression (1'incertitude de cet
instrument peut &tre supérieure a celle fixée au chapitre V de 1la
présente circulaire),

~ un dispositif permettant de mesurer la température,

~ un générateur d'impulsions,

~ wn relevé des pressions barométriques du lieu de 1'installation
permettant de calculer la pression barometrique moyenne,

-~ une calculatrice de poche.



