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' BJET : Organisation du contrfle des compteurs de lait en service,

Le contrSle des ensembles de mesurage de lait
utilisés sur des camions-citernes de ramassage cu dans les
laiteries, semble avoir été effectivement entrepris dans
toutes les régions de France, tout au moins d'une maniére
expérimentale, mais il n est pas encore organisé,

La mise en place des différentes étapes de ce
contrdle ne pourra se faire que progressivement, au fur et
a4 mesure que le service disposera du matériel et du person-
nel i.écessaires Elle sera organisde par les directeurs
de cifeonscription métrologique, compte tenu non seulement
des possibilités en matériel et en personnel, mais également
des particularités régionales concernant la production, le
mode de ramassage et de traitement du lait. J'estime toute -
fois nécessaire de donner quelques directives générales pour
assurer une harmonisation satisfaisante des initiatives gui
seront prises dans le cadre des circonscriptions métrologigues,

I - PARTICULARITES DU CONTROIE DES (®MPTEURS DE TATT-

a) - Délimitation du domaine du contrble,

L intervention du service sera pratiquement limitée
aux ensembles qul sont utilisds soit pour des réceptions, soit
pour des livraisons Les compteurs utilisés pour des contrfles
internes {contr8les de fabrication par exemple} seront, en
principe, exclus.

Les compteurs de livraison sont assez rares Ta
grande majorité des installations sert & des réceptions. Ces
installations sont montdes sur des camions de ramassage ou
a quai dans les laiteries Elles sont utilisées pour des
réceptions individuelles (par producteur) ou pour des réceptions
globales (contrBle globhal d'un camion de ramassage en fin de
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tournée a son arrivée en laiterie, par exemple).

b) - Caractéristiques des montages.

Ies ensembles de mesurage peuvent €tre divisés en
deux groupes selon l'importance de la livraison minimale {ou
réception minimale) insecrite sur le cadran de 1'indicateur.

1°) - Livraison ou réception minimale : 20 litres.

=
Le débit est en général 1imité & 15 m”’/n. L'échelon
de chiffraison de 1 indicateur est égal & 1 décilitre ou a
1 litre. Dans ce dernier cas, 1'indicateur est complété par un
imprimeur de tickets imprimant les décilitres.

2°) - Livraison ou réception minimale : 100 ou
200 litres

=2
Le débit maximal est en général de 25 ou 30 m'/h
L'échelon de chiffraiso.. de 1'indicateur et, éventuellement,
1'échelo.: d'impression, sont égawx A 1 litre.

(Des livralsons minimales plus importantes sont

prévues pour des déblts de €0et 80 m7/h, mais ces installations
sonit encore peu nombreuses).

IT - MODALITES I CONTROLE -

a) - Examen préalable des compteurs seuls.

L'eramen préalable est effectué & 1'eau dans les
ateliers du fabricant. Il est sanctionné par 1'apposition du
poingon triangulaire (qul scelle le dispositif indicateur e
le réglage) et par 1'établissement d'un certificat d'examen
préalable. La taxe de vérification primitive est pergue.

b) - Vérification primitive des ensembles de mesurage neufs.

Les ensembles de mesurage doivent, selon la régle
générale, €tre rdalisés conformément 3 un moddle approuvé, 2
un plan type publié & la Revue de Métrologie ou & un plan parti-
culier approuvé par la Division technique ‘Liguides”

La vérification primitive n'est considérdée comme
terminde qu'aprés des essais effectués dans les conditions
d'utilisation, ¢'est-a-dire avec du lait.

Deux cas sont a considérer selon que 1'installation
est réalisée dans les ateliers du fabricant ou sur place, dans
la laiterie.

Pour les installatiors e tiérement rdéalisdes dans

un atelier (ensemble de mesurage sur camion-clterne, ensemble
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de réception amovible destiné A une laiterie...), il a été
admis que la vérification pourrait &tre effectude soit avec
du lait, soit avec de 1'eau.

Si la vérification est faite avec du lait, 1'opé-
ration est sanctionnée par 1'apposition du peingon primitif
et de la lettre annuelle sur la plaque d'identification et
de poingonnage. Une fiche de réception (mod&le 676 de la
nomenclature des imprimés) est établie par 1'agent du service
des instruments de mesure qui a effectué le contr8Sle. Cette
fiche est envoyée, par la vole hiérarchique, au bureau des
instruments de mesure dans le département duquel doit E&tre
exploité 1'ensemble de mesurage. Ia vérification primitive
étant terminéde, l'envol de cette fiche a pour but de permettre
au bureau concerné de tenir & jour la liste des installations
recensées,

Si la vérification en atelier est faite avec de
l'eau (ce qui est généralement le cas ),l'opération est
sanctionnée, comme précédemment, par 1 apposition du poingon
primitif et 1'établissement de la fiche de réception. Par
contre, l'installation n'est pas rev8tue de la lettre annuelle.
La fiche de réception est expédiéde au bureau intéressé pour
gue la vérification puisse €tre terminéde sur place avec du
lait Cette opération est faite sur demande du fabricant ou
installateur (voir les décisions d'approbation). La dernidre
étape de la vérification primitive peut &tre simplifide et
se borner & un examen administratif du montage et & quelques
essals qul pourront €tre effectuds a 1'aide cde la Jauge de
20 litres spéclalement congue pour le lait ; elle est sanc-
tionnde par 1l'apposition de la lettre annuelle.

Pour les installations réalisdes en la1+erie

& partir d'éléments sépards, le bureau doit Btre prévenu

par 1'installateur, avant la mise en service de 1'ensemble
de mesurage. Les Jjauges et le perscnnel nécessaires aux opé-
rations sont normalement fournis par 1'installateur {(dans
certains cas l'installateur pourra louer du matériel d'Etat).
Le lait ne peut &tre évidemment fourni que par la laiterie,
ce gul suppose un accord préalable entre 1'installateur et
son client.

Dans tous les cas, la redevance du cinquiime de
la taxe primltive est percgue au moment de l'apposition de la

lettre annuelle. Elle est & la charge de 1'installateur.

c) -~ Vérification primitive aprés réparation sur place (1).

Les opérations d'entretien ou de rdéparation sur
place permettent la remise en service immédizte de 1'ensemble

e

(1) -~ Les instruments réparés en atelier sont traftés comme
les instruments neufs.
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de mesurage, sous réserve que le réparateur avise le bureau
départemental, dans les conditions fixdes & 1'article 47 de
l'arrété du 5 aofit 1957 (équivalent de 1'article 4g ge 1'ar-
rété du 18 Janvier 1956).

Normalement, le réparateur devrait, aprés chaque
intervention, effectuer des essais avec du lait avant de remet-
tre 1'installation en service. Ensuite, dans des délais raison-
nables, l'agent du service des instruments de mesure devrait
reprendre les mémes essals, toujours avec du lait et avec 1'aide
du réparateur pour la fourniture des Jauges et de la main-d'oeuvre.

Or, en raison de la grande dispersion des installations
de mesurage, des difficultés de transport des jauges, de la géne
considérable apportée & la laiterie en raison du fait que les
essals sont effectués dans les moments d'utilisation des compteurs,
il semble que 1l'application rigoureuse de la réglementation abou-
tisse a des prix de revient tels que les Sociétés d'entretien se
désintéressent du probléme,

En outre, les éléments constitutifs des ensembles
de mesurage de lait sont généralement fournis par des fabricants
différents et les contrats d'entretien sont souvent limitds aux
compteurs. L'intervention ne porte alors gue sur le contrdle de
fonctionnement, le nettoyage ou le remplacement d'un indicateur,
a'un imprimeur, d'un piston de mesureur, etc.

Aussi est-11 difficile, tout au moins dans la situation
actuelle, d'appliquer strictement les regles concernant la vépifi-
cation aprés réparation sur place.

L'obligation qui incombe au réparateur de présenter
les installations aprés chaque intervention sur place ne sera donc
pas systématiquement reternue. Le réparateur devra aviser le bureau
intéressé, mais 1l'agent du service des instruments de mesure
pourra, en général, sans exiger la présence du réparateur, se
contenter d'un examen administratif, complété, avec 1'accord de
1'exploitant, par un contrdle de fonctionnement, par des essais
a 1'eau ou au lait, avec les jauges dont dispose le bureau.

Ces directives, destinédes & favoriser la généralisa~
tion de l'entretien régulier du matériel, ne font pas obstacle
& l'application rigoureuse de la reglementation aprds certaines
réparations prescrites et dans les cas ol les agents reléveront
des déficiences graves de la part des exploitants ou des répara-
teurs.

De toutes fagons, les mesures libérales précédentes
ne se justifient que par une organisation sérieuse de la vérifi-
cation périodigue.

d) - Vérification périodigue des installations en service,

Il est souhaitable d'aboutir % une vérification
périodique annuelle non seulement rour les raisons cui précddent

g
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mais aussi parce que les compteurs de lait sont fragiles
et que, les éléments d'une installation étant démontables
la laiterie peut facllement modifier les montages.

Malgré les perturbations provoquées par 1'exercice
du contrble, d'aprés les premilres expériences de vérification
faites dans diverses régions, il semble gue les laiteries
accepteront de faciliter les opérations si celles-ci ont lieu
une fois par an.

Une organisation ratlonnelle de la vérification
périodique est assez difficile & réaliser avec les seuls
moyens dont disposent les circonscriptions métrologiques
{jauges de 20 litres et guelques Jjauges de 100 ou 200 litres
dont le transport pose toujours des problémes difficiles i
résoudre}.

I1 serait souhaltable gque chaque direction. dispose
d'une camionnette équipée de Jauges en acier inoxydable., Cette
camionnette, conduite par un chauffeur de direction, pourrait
&tre utilisée, non seulement pour les contrfles de compteurs
de lait, mais également pour transporter certains groupes
d'épalement.

Les compteurs de lalt actuellement en service ne
Justifient pas la mise en oceuvre de 10 camionnettes, mais il
semble possible de retenir comme objectif, pour les deux ou
trois prochaines années, la mise en service de cing équipements,

A 1'heure actuelle, le Service possdde une camion-
nette équipée de Jauges de 20 & SO0 litres et d'un bac relaisde
450 litres (dont la capacité pourrait &tre portée & 600 litres
dans la prochaine réalisation pour permettre facilement des
reprises de 1 000 litres de lait). Une deuxiéme camicnnette
sera équipée au début de 1l'annde 1973 et 2 ou 3 autres pourraient
sulvre assez rapidement.

Ces camionnettes seront affectdes aux 01rconscriptions

wetrologiques qul en feront la demande, étant entendu qu'elles
seralent utilisées dans une ou plusieurs circonscriptions .

III - EXECUTION TU CONTROLE

Dans la grande majorité des cas, les ensembles
de mesurage & contrSler sont des ensembles de réception. Les
essails consistent & reprendre une quantité connue de lait.
Le mesurage préalable du lait est effectué avec des Jauges.
Pour que la quantité soit connue avec préeision, le lait doit
€tre aussi reposé que possible, versd dans les Jeuges avec
précaution. On utilisera de préférence du lait frais, tel qu'il
arrive en laiterie, moins moussant que le lait traitd.

/.
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Sur une installation de réception, 11 est difficile
d'agir sur le débit. On fera pratiquement tous les essais au
débit habituel d'utilisation. Par contre, les récpetions por-
teront sur des volumes différents.

Les regles fixdes par l'article 29 de 1'arrdtd du
5 aolt 1957 (équivalent de 1'article 4T de 1'arrdté du 18 janvier
1956 sur les instruments mesureurs d'hydrocarbures) seront.ap-
pliguées non pas & la capacité des Jjauges, mals au volume de
lait préalablement mesuré. Les essais effectuds & partir de
volumes importants permettront d'obtenir la valeur moyenne des
erreurs. Les essais falts & partir de volumes égaux & la récep-
tlon minimale donneront une idée de la dispersion des rdsultats
obtenus dans les différents cas d'utilisation.

Les purgeurs de gaz et les sépa-
rateurs de gaz {dégazeurs) ne subiront pas d'essais spéciaux.
La simple reprise, dans les conditions normales d'utilisation,
permettra de vérifier le fonctionnement de ces organes.

L'expérience a montré combien il est difficile
d'assurer le mesurage cu lait avee préecision. Aussi, conviendrait-i1
d'appliquer les erreurs maximales tolérdes par les textes avec
une certaine blenveillance

1, - ILa fourchette de + 0,5 % ne sera appliguée que
pour les essals destinéds & déterminer le réglage moyen du compteur
(essais portant sur un volume important de lait reposé),

2. - Sur les volumes édgaux & la réception minimale,
1l'erreur tolérée sera dgale & celle qui sera fixée dans la
prochaine réglementation, c'est-a-dire 1 %,

3. - Pour les essais qui portent sur 20 litres, i1
sera possible d'admettre des erreurs de 1,5 % pour tenir compte
du fait que le compteur se trouve dans des conditions d'alimen-
tation trés perturbées (passage parfois prolongé a des débits
tres faibles, mélange intime d'air et de lait...) et que les
variations du niveau dit constant ont une influence relative
importante sur le résultat de mesurage. Toutefois, la moyenne
des résultats de plusieurs essais consdeutifs devra se tenir
dans la fourchette de + 1 3.

En résumé, les essais seront condults de la mani&re
suivante
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1 - Groupe de réceptions minimales de 29 litres (1) -

1°) - Réception de 100 litres. Erreur tolérde
+
- 0)5 %-

2°) - Réception de 20 litres (au moins 5 essais).

. - - e

Erreur tolérée sur chaque essai individuel +1,5 %.

Erreur tolérée sur la moyenne des 5 essais + 1 %.

2 - Groupe de réceptions minimales de 100 ou 200 litres -

1°) - Réception de 500 litres ou 1 000 litres
selon le débit - Erreur tolérée + 0,5 %.

2°) - Réception de 100 litres (ou 200 litres)
(au moins 2 essais) - Erreur tolérée + 1 %.

La seule Jauge de 20 litres peut permettre de
vérifier tous les groupes de réceptions minimales de 20
litres utilisés pour des réceptions individuelles et presque
toujours montés sur les camions de ramassage.

Pour les ensembles de réceptions minimales de
100 ocu 200 litres, la Jjauge de 20 litres peut permettre
assez facilement, par transvasement préalable dans des cuves
ou des btidons dont disposent généralement les laiteries, de
faire 1'essal de réception minimale. Tans les mémes conditions,
une Jjauge de 100 litres peut, dans certains cas, permettre de
faire des essais de reprise sur des volumes de l'ordre de 500

A

a 1 000 litres.

Les contrfles gui peuvent donc 8tre effectuéds
dans 1'immédiat avec un matériel simple ne sont done pas
sans intérét.I1 n'en demeure pas moins que les camionnettes
apporteront de trés grandes facilités dans 1'exécution de
ces contrfles.

La premiére camionnette réalisée a été expérimentée
dans la dixiéme clrconscription méirologique en 197I, dans la
sixiéme et la troisieme circonscriptions métrologiques en 1972.
Elle est & la disposition des directeurs gui voudraient continuer
1'expérimentation.

(1) 5 Il existe en lalterie des groupes de réception de

15 m/h qui portent la mention "livraisos minimale 20 litres",
mais sont en falt utiliséds pour 11 réception des camions-
citernes. Les essais sur 20 litres ne présentent alors gue trés
peu d'intérét. Ces ensemoles deivent done €tre traités comme les
groupes de réception minimale de 100 litres,

e
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Ia cemionnette sera conduite par un chauffeur de la
circonscription qui 1'aura prise en charge. Le transfert de la
camionnette sera assuré par le chauffeur de la circonscription
qui vient de terminer ses tournées. Ce chauffeur pourra demeurer
quelques jours dans la nouvelle direction afin d'expliquer &
son successeur la manipulation du matériel,

Pour les affectations futures, les directeurs de
circonscription métrologigque devront m’adresser leurs demandes
en précisant les accords qu'ils auront pu prendre avec des cir-
conscriptions vnisines pour une utilisation commure de la
camionnette.

REMARQUE -

I1 est trés difficile e vérifiler les compteurs de
livraison et les compteurs de passage en déversant le lait
mesuré dans la jauge )} & cause de la mousse trés persistante).
Ces cas sont trés rares. S'ils se produisent, 11 est recommandé
de falre déposer le compteur et de le monter sur un grcecupe de
réception de la laiterie pour le vérifier selon la méthode
expliquée précédemment.

Le chef du service
des instruments de mesure :

Charles GOLDNER



BULLETIN DES INSTRUMENTS DI< MESURE FEVRIER

ANNEXE

i la décision n° 75.1.01.524.1.3 du 19 février 1975

Instruction relative a I'étalonnage et aux conditions d’emploi
du compteur continu cabine SCHLUMBERGER, modele G 20,

comme groupe d'épalement

I ~— ETALONNAGE.

Le compteur continu cabine G 20 ulilisé¢ comme groupe dépalement doit faire Fobjet
d'un étalonnage préalable sur un bane dessais appropric, Le compteur doit ctre choisl pour
gue la courbe d’élalounage A Peau se situe dans une zone dCordonnde 2 /., pour tout debit

compris entre 40 ct 30 % du débit maximal et dans une zone Jordonnée 4 /., pour les

débits compris entre 10 ct 100 9 du débit maximal.

UV
i e Débit
2o 10 maximal
{w“— T TTomore du
i ——. _ compteu

aand

aeul




BULLETIN DES INSTRUMENTS DE MESURE FEVRIER

II — UriLisaTion.

a) coefficient de correction.

Le compteur continu cabine G 20 est utilisé avee un coefficient de correction k

volume vrai

k =

volume lu au compteur
qu'il conviendra de déterminer avant el apres chaque scéance de jaugeage a laide d'une
jauge appropriée. I1 est recommandé d'opérer avee une jauge de 1000 litres afin dobtenir

une précision d’étalonnage de Pordre de 1 pour mille.

Toutefois une jauge de 500 litres peui a la rigueur convenir sous réserve des précau[ioris
suivantes :

— me pas remettre a zéro le dispositif indicateur pour éviter les erreurs de raltrapage
de jeux do Vindicaleur et de s=a haisoun au mesureur ;

—- opérer sous une pression idenlique au départ et a larrivée pour éviter une ecrreur duc

au gonflement du flexible.

En raison de la forme de la courbe d’étalonnage, il est nécessaire de bien repérer le débit

des essais.

b) montuge.

Quel que soit le eas d'utilisation du compteur cabine G 20, ras mentionné dans la notice
deseriptive anncxde a la décision dapprobation n® 75.1.01.524.1.3 du 19 {éorier 1975 (1) le
montage doit toujours garantir les principes suivants :

—- Etat de remplissage complet et tdentique au début et @ la lin de chaque opération :

— Pas d'introduction daiv en amont de la pompe pendant les opérations de jaugeage.
ce qui suppose une pression toujours positive a llaspiration ;

— Pas de pression négative au niveau du compteur.

JII — CoxtroLnLr PERIODIQUL DU COMPTEUR.

Le compteur continu eabine G 20 doil étre revu périodiquement sur un bane dessais et
faire éventucllement Tobjet d'une révision st la courbe d'étalonnage w'est plus satisfaisante

{au sens des preseriptions du § 1).
La pértodicite de Pétalonnage dépend de Tutilication du matériel, Elle peut étre annuelie
pour un serviee normal ou de deux fois par an pour un serviee intensil,

(1) Voir plux haut. page 105.
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