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Art. 6. — Un extrait du présefmt décret sera, par_-le§ soins des
préfets - du Doubs et du Jura, affiché dans les préfectures de
Besangon et de Lons-le-Saunier, inséré au recueil des actes adminis-

“. tratifs de ces départements et publié, aux frais des_nouveaux titu-

laires, dans un journal régional ou local diffusé sur tout le terri-
tou‘e desdits départements. . .

Art. 7. — Le ministre de Vindustrie est chargé “de l'exécution du
présent déeret, qui sera publié au Journal offzczel de la Repubhque
frangalse. . .

Falt a Pans le 6 aoat 1980 - . L.
RAYMOND BARRE.
. Par le Premler zmmstre H
Le ministre -de Pindustrie, - =~ .
- ANnmi: GIRAUD.

‘NoTa. "— L’extra1t de carte susmentmnne peut étre consulte ala
dxrectlon générale de Pénergie et des matiéres premiéres, bureau

. de législation, 97, rue de Grenelle, & Paris (7%, et a la direction iater- *

-~ départementale de Yindustrie de Bourgogne-FrancheJComte, cité

administrative Damplerre, 6, rue du Chanceher-de "Hépital, a D1]on

Construction, jaugeage et uviilisation
des cuves de refroidisseurs de lait en vrac,

- .S e

Le- mxmstre de Tindustrie,

Vu Pordonnance n° 45-2405 du 18 octobre 1945 relatlve au mesu- 4
rage du volume des liguides;

Vu le décret du 80 novembre 1944 portant reglement d’admmls-

' tration publigue en ce qui concerne les instruments de mesure ;

Vu le déeret n°® 76-172 du 12 février 1976 réglementant les condi-
tions dans lesquelles les conteneurs, les citernes de transport routier
ou ferroviaire et les reservoxrs de stockage pourront servir de’
rec1plents-mesures HE .

Sur le rapport du chef du service des mstruments de mesure,

Arrete

" Art. 1er, — Les cuves de refroxdxsseurs de lait en vraec ne peuvent

'serv1r de reclplents-mesures, conformément aux prescriptions du

décret du 12 février 1978, que si leur conmstructeur ou importateur

a obtenu l’homolodatwn délivrée _par le. ministre charge de
Pindustrie. .
“TITRE I°¥ ‘
Homologation. .
_Art. 2, —. L’hyomologation prévue-‘a 1’article Ler i-de'ssusj"est‘
accordée :-

Soit au constructeur lorsque les heux “de fabmcatxon -sont sxtues
sur le territoire francais; .

Soit conjointement au constructeur et a Pimportateur lorsque les -
lieux-de fabrication sont situés a I’étranger.

- Le constructeur etranger dmt se faire ‘représenter en France par
un importateur m’pque

Art. 3. — L’homologation comprend trois parties :

3.1. I’habilitation du constructeur et le cas échéant de l’xmpor
: tateur:

Cette. procédure décrite au titre II consiste & vérifier que Ie
- constructeur posséde les moyens. de fabrication et de contréle
‘nécessaires pour assurer aux cuves une qualité métrologique
‘réguliére conforme -aux preseriptions du present arrete

L’approbatxon des modeéles de’ cuves :

Pour cette procédure, le service des instruments de mesure
s’assure que le modéle de cuve qui doit étre commercialisé
en France répond aux. prescmptmns techniques définies dans le

. présent arréteé.

3.3. L’agrément du service de jaugeage et de baremage du construc-
teur ou de Vimportateur :

- Cet agrément est nécessaire pour conférer au constructeur
"ou a-FPimportateur la capacxte de. délivrer des barémes de jau-
geage reconnus par le service des instruments de mesure, __

Ce service devra avoir Yindépendance, la compétence, Pauto-

rxte et les moyens nécessan'es a la bonne exécution de sa mis-
sion. :

3.2.

Art. 4. — te canstructeur et le cas echéant Pimportateur doivent
constituer,- en vue. d’obtenir I’homologation pour un modele de
cuve de refroidisseur de lait, les dossiers techniques suivants : . _

4, 1..Un dossier industriel précisant, selon les modalités définies

4 larticle 10, les moyens de fabrication et de contréle utilisés
< pour la réalisation des cuves de refroidisseurs.

" 4.2] Un dossier décrivant les modeles de cuves selon les modalités

définies A Yarticle 21.

‘4 3. Un dossier décrivant les methodes de Jaugeage et de bare-

.

mage selon les modahtés définies & larticle 29,

Art. 5. — Apres examen des dossiers techmques et si cela est
nécessaire, suite & des visites d’enquéte préalable chez le construc-
teur et l’unportateur, la décision d’homologation est accordee, sous
réserve de résultats satisfaisants, par le ministre chargé de Tindus.
trie. L*homologatmn peut étre étendue a d’autres modéles de
cuves sur présentation des seuls dossiers nécessaires a I'approbation
de ces nouveaux modeles si.les autres conditions restent satlsfaxtes
sans modification.

Art. 6. — La validité de la declslon d’homologatxon est fixée &
cing ans; cependant elle sera suspendue ou retirée dés que, pour
Yune au moins des procédures définies a Particle 3, il s’avére que :

1° Les conditions qui étaient requlses au ‘moment de la dehvrance
de Yhomologation ne sont plus observées ;

f 2° Les speclfxcatlons prescntes par Ia reglementatmn sont mod1- :
xees,

3° Les cuves ne conservent pas leurs qualités metrologlques durant
les cing premiéres années dans les conditions normales d’utilisation. -

Dans ce “cas, le ministre retire ou suspend Phomologation en

notifiant par écrit sa décision et ses motifs aprés que le constructeur

ou Pimportateur alt été mis en mesure de presenter ses obser-
vations.

Toutef01s, lorsque les controles portant sur les systémes de jau-
geage particuliers foni apparaitre des défauts de fiabilité du maté-
riel, du processus utilisé ou plus généralement tout défaut suscep-
tlble d’altérer la- quahte métrologique des bardmes, Phomologation
ne peut étre retirée ou suspendue pour ce_ seul motif.

Dans ce cas, le consfructeur doit utiliser les postes de jaugeage
de référence et les methodes de Jaugeage de- référence. :

Art, 7. — L’hablhtatmn du constructeur ou de 1’1mportateur n'est
pas transmissible. -

" Art. 8. — Toute modxfxcatmn d’un des éléments fourms a lappui
de la demande d’homologation doxt ‘8tre déclarée au chef du service
des instruments de mesure.

Art. 9. — Le service des instruments de mesure effectue, quand .
il le juge utlle, tout contrdle, enquéte qualité, visite, mspectmn ou
essai destinés a s’assurer que les conditions regquises pour Lobten-
tion de I’homologation sont bien observées.

Le résultat de cette surveillance peut entrainer le retrait ou la
suspznsion de I’homologation dans les conditions définies a article 6.

) TITRE II
Habilitation du constructeur et de l’zmportateu‘r

Art. 10: ' .

1 10.1. Les dossmrs techmques prévus & Particle 4 du présent arrété

doivent ‘comprendre toutes les informations relatives aux pro-
cedures de fabrication, de controle et d’essal nécessaires pour
.assurer’ que chaque - cuve est conforme a ]a defmltlon d’un
“modeéle approuvé.

- A cet effet, le constructeur doit notamment fournir un manuel
" de la qualité de son entreprise comprenant notamment :

T @0 exemplalre des statuts de la société; .
©. — un organigramme sur Porganisation de la somete Cet orga-
_nigramme mettra tout partxcuherement en relief la fonctlon
controle de l’entreprlse quant & la fabrication des cuves de
- refroidisseurs ;
-— une descrlptxon des méthodes et des principaux moyens
. mdustnels de fabrication des cuves;

— une description des procedures de controle de l’approvi- -
sionnement des matériaux bruts utilisés pour la fabucatxon de
la cuve; .

— une description de l’equlpement d’inspection, de mesure et
d’éssai et des procédures. d’étalonnage périodique; )
_.— une description des conditions de stockage et de transport
des cuves de refroidisseurs. .

10.2. Le constructeur doit en outre signer une déclaration dans
laguelle il certifie :

- — avoir pris connaissance du présent arrété;

. — fabriquer lui-méme, sous son entiére responsabmte. les
cuves dont il sollicite 1’homologatmn H ,
et s’engage a:

— satisfaire aux -ob! 1gat10ns qui résultent du present arrété

pour, les cuves qu’il désire faire homologuer ;
© — n’apporter aucune. modification aux cuves déja homolo-
guées avant d’avoir obtenu Paccord de.Yadministration;
- — déclarer au service des instruments de mesure I’effectxf
* des cuves barémées ;

— déclarer au service des instruments de mesure toute modi-
fication apportée postérieurement a Penquéte préalable;

— faire effectuer. par la fonction contrdle de son entreprise
les examens et essais nécessaires et en faire consigner les
_résultats sur des documents tenus a la disposition des agents
“du servme des instruments de mesure.

“-Art, 11 — L’importateur doit :

— fournir, redwes en ]angue francaise, les documents déerits
au paragraphe 10.1
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— s'engager par écrit & satisfaire aux obligations - du para-
" graphe 10.2 qui le concernent ;
" faire état d’'une inscription au regisire du commerce;’ |
. fournir une attestation, rédigée en langue francaise, délivree
. par le constructeur étranger qui lemploie, le désignant comme
représentant exclusif en France.

Art. 12.— Le constructeur francais ou l'importateur doit soumettre
sa marque d’identification & P’approbation du ministre ayant dans ses
attributions le service des instruments de mesure, selon les modalités
réglementaires en vigueur. ) . .

Titre I

Approbation des modéles de cuves.

Art. 13. — Les essais en vue de l’ap_probation sont effectués sur

le.territoire francais. _ :
Art. 14:
14:1. Capdcités utilisables :

Les capaciiés utilisables sont les capacités qui peuvent é&tre

déterminées dans la zone d’étendue du bareme de jaugeage

. A raide d’un dispositif de repérage de niveau, lorsque la cuve

est dans sa position de référence. Ces capacités sont comprises
‘entre la capacité nominale et la capacité minimale.

14.2. Capacité n_ominalef

La capacité nominale est le volume Vn qui sert & désigner.

la cuve. Elle correspond au maximum de remplissage en utili-
sation normaie. .

14.3. Capacité minimale:

- La capacité minimale est le volume au-dessous duguel 'au_cun
baréme n’est garanti. Sa valeur est fixée lors de Yapprobation.
14.4. Position de référence: ' '
" La position de référence est la position de la_cuve lors du
jaugeage ; elle est déterminée & l'aide d’un dispositif particulier
appelé dispositif de repérage de la position de référence.
A Paide -de ce dispositif, Iutilisateur doit s’assurer qu’en
service, la cuve est ins?allée dans la position de référence.

Art. 15 -

‘15.1. Le corps d’une cuve de refroidisseur de lait doit avoir au
meoins un plan de symétrie vertical longitudinal.

15.2. Le volume minimal mesurable correspond 4 un niveau tel .

que la sensibilité y soit égale a un millimétre pour guatre
milliémes du volume contenu. Les capacités indiquées dans le
baréme et inférieures a ce volume minimal mesurable ne font
pas foi devant tout autre moyen de mesurage légal.

Art. 16. — Les -cuves de refroidisseurs de lait doivent étre
réalisées de teile sorte quw'elles ne puissent pas subir de défor-
mations non - élastiques sous Peffet des variations de charge de
liquide contenu et des différences de iempérature. .

En vue de I'approbation chaque type de cuve sera soumis aux
essais suivants:

.— 1a cuve placée dans sa position de référence sera remplie et
vidée ume fois par jour et.ceci pendant un mois. Le dispositif
frigorifique devra fonctionner dans les conditions normales d’utili-
sation. Les périodes ol elle séra remplie auront une durée supé-
rieure ou égale a dix heures; .

— au début et a la fin de cette période d’essais, les hauteurs
correspondant 2 la capacité nominale seront relevées dans des
conditions identiques. La différence de hauteur due aux déforma-
tions ne devra pas éi{re supérieure 2 un millimétre.

Art. - 17. — Le systéeme de réfrigération doit éire tel que .ses

vibrations ne modifient pas l’assiette de la cuve.

Art. 18. — La pente de 1a cuve et le dispositif de vidange doivent
permettre évacuation compléte et rapide du liquide par gravité
Jorsque la cuve est en position de référence.

Art. 19. — Les supports de la cuve doivent éifre tels que, sous
Teffet des variations de charge en exploitation, la position de
référence ne soit pas modifiée lorsque la cuve est installée sur un
sol stable. .

Art.-20: : :
20.1. Dispositifs i‘le repérage des niveaux: ) .

Le dispositif de repérage des niveaux doit étre situé dans
un plan de symétrie vertical longitudinal de la cuve.

I comprend une mesure de longueur millimétrique adaptée
aux conditions de mesurage et un systéme d’acerochage maté-
rialisant une référence invariable par rapport a la cuve. Cette
référence est en principe un point materialisé par un ergot
sur‘lequel la mesure de longueur vient se placer lors du
repérage du niveau. Les mesures de longueur utilisées doivent

8tre d’un *modéle approuvé en classe I ou II et avoir satisfait

aux épreuves de la vérification primitive conformément au
décret n° 75-906 du 16 septembre 1975. Elles doivent étre rigides
et rectilignes. Si elles subissent une cambrure ou un pliage
ceux-ci doivent étre réalisés avant leur présentation & la véri-
fication primitive. .

Le peint par lequel elles reposent sur lergot de référence
peut éire la partie supérieure d’une lumiére pratiquée dans
ces mesures. La distance entre ce point et le zéro de la gradua-
tion est égale & la longueur nominale de la mesure.

Pour une capacité de cuve donnée dans un type de forme
donné, les réglés doivent aveir une longueur nominale cons-
tante ; cependant les cuves cylindriques a axe vertical bénéfi-
eiant d’un baréme type pourront déroger a cette obligation
sous réserve de justifications techniques liées & la méthode de
jaugeage ; dans ce cas le numéro de la cuve devra étre gravé
sur la régle. : .

20.1.1. Cuves cylindriques verticales:

Le point de référénce peut étre le point supérieur d’une

gorge pratiquée dans un ergot fixé & la cuve intérieure. Un

_deuxiéme point d’accrochage identique et diamétralement opposé
au premier est fixé lui aussi sur la cuve intérieure.

20.1.2. Cuves demi-cylindriques horizontales :

Les points d’acerochage sont les mémes que ceux qui ont été
définis au 20.1.1, ) .
Ils doivent étre situés au milieu des panneaux avant et
arriére dans le plan de syméirie longitudinal de la cuve.
20.1.3. Cuves fermées: ’

Le point de référence peut &tre le point supérieur d’une
gorge pratiquée dans un ergot fixé dans le trou d’homme. Un
deuxiéme point d’accrochage identique est placé a une distance
du premier point supérieure ou égale aux deux tiers de la
longueur.de la cuve.

Ces deux points d’accrochage se trouvent dans le plan de
symétrie longitudinal vertical de ceite cuve.

20.2. Systéme de repérage de la position de référence:

Ce dispositif doit permettre de placer la cuve dans sa position .
de référence lors du jaugeage, de linstaller dans cette position
dans son lieu d’utilisation et doit offrir la possibilité de vérifier-
lors de toute reconnaissance de volume que Passieite de la
cuve n’a pas été modifiée. . .

Il doit avoir une sensibilité telle que, entre deux mises en
position de référence déterminées successivement, les indica-
tions de niveau correspondant au velume de liquide contenu
ne différent pas de plus de un millimétre en étant répétées
dans des conditions identigues.

20.2.1. Cuves cylindriques verticales et cuves demi-cylindriques
horizontales : i

La mesure de longueur, placée sur 'un ou l'autre des points
d’acerochage définis au 20.1.1 et 20.1.2, doit indiquer 1a méme
hauteur de liquide guel que soit le niveau de remplissage
lorsque la cuve est dans sa position de référence.

20.2.2. Cuves fermeées: -

La mesure de longueur placée sur Pun ou l'autre des points
‘de référence définis au 20.1.3 doit indiquer une différence de
hauteur de liquide constante quel que soit le niveau de rem-
plissage lorsque la cuve est dans sa position de référence.

Art. 21. — Le dossier d’approbation des modeles de cuves' doit
faire "apparaitre par type de forme:

— Pappellation du type de forme;

* — un schéma d’ensemble d’un modeéle. dans le type; -

— la ou les coupes nécessaires 3 la description compléte de
ia cuve. Elles seront référencées par rapport du schéma d’ensem-
ble. L’une de ces coupes doit montrer le dispositif de repérage

. des niveaux et le dispositif de repérage de la position de
référence ;

— un descriptif coté du systéme de repérage des niveaux;

— un descriptif coté du systeme de repérage de la position
de référence;

— la pente moyenne du fond lorsque la cuve est en position
de référence et les caractéristiques d’écoulement du liquide ;

— le dispositif de vidange;

— un tableau récapitulatif indiquant les dimensions et les
capacités pour chague modéle dans le type de cuve.

TiTRE IV

Agrément du service de jaugeage et de barémage.

Art. 22. — Le constructeur ou limportateur qui a obtenu ’homolo-
gation doit procéder aux opérations de jaugeage et i ’établissement
des barémes, conformément aux dispositions du présent titre, qui
déterminent les conditions d’agrément du service de jaugeage. et
barémage prévu a Particle 3.3 ci-dessus. Ces opérations sont effee-
tuées sous sa responsabilité, sur le territoire frangais et avant la
mise en service des cuves. .

Art. 23. — Les erreurs relatives sur les capacités indiguées dans
les documents définis & Particle 27 et comprises entre le volume
minimal mesurable et le volume nominal ne doivent pas excéder
5/1 000 en plus ou en moins.

Art. 24. — Les postes de jaugeage doivent étre installés dans des
lieux offrant . des conditions propices a Pexécution des travaux
d’épalement. Les installations doivent é&tre congues de telle sorte
que les conditions de travail soient conformes aux régles générales
de sécurité en vigueur.
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24.1. Postes de jaugeage de réfdrence :

Quel gue soit le systéme de jaugeage utxhse, le constructeur .

ou I'importateur doit posséder un poste de jaugeage de référence.
Ce poste doit comporter une série de jauges fixées a demeure
dont la taille et le modéle sont fonction des capacités des
cuves et des modes ufilisés.

Ces jauges doivent éire réétalonnées par le service des instru-

ments de mesure tous les cing ans.
24.2. Systémes de jaugeage particuliers :
Des systémes de jaugeage particuliers permettant no*amment
d’automatiser les opérations peuvent étire utilisés sous réserve
. de Yaccord préalable du service des instruments de mesure.
Art. 25 : ) ) ’
- 25.1. Méthode de jaugeage et de barémage de référence :
La méthode de référence consiste & dépoter ou empoter des

quantités d’eau mesurées i I'aide d’un poste de jaugeage de -

référence et a relever les hauteurs correspondantes au moyen
de la mesure de longueur gquand la surface libre du hqu1de
est parfaitement stabulsee

Le nombre de relevés & effectuer et leur espacement sont pré-

cisés lors de l’agrément, en fonction des formes des cuves. Le.

~baréme est établi aprés lissage des courbes exoenmentales par
toute méthode automatique d’interpolaticn et dvnpre sion des
résultats ayant recueilli Iaccord du serVu.e des mstruments de
mesure.

25.2. Autres méthedes de jaugeage et de barémage :

Des méthodes de jaugeage et de barémage particuliéres en
rapport avec les systemes de jaugeage décrits en 24.2 pourront
étre utilisées, sous réserve de l'accord du service des instruments
de mesure. :

Art. 28, — Les cuves cylindriques verticales, dont la construction
est telle que le volume par mllhmetre a Yintérieur de la zone.de
baremage est identique pour une série de fabrication, pourront, sous
réserve deé l'autorisation du service des instruments de mesure, étre
jaugées de maniére simpliiiée. Elles bénéficieront alors d’un baréme
type

La procedure de jaugeage sera la suivante : épalement du fond
jusqu’au dessus de la soudure du fond et positionnement du point
de référence, de teile sorte que Tingication de 1a régle correspondant
au volume empcté soit celle qu1 est indiquée par le baréme type
au_millimétre prés,

Lorsque le service des mstruments de mesure constate que le
-volume millimétrique n’est plus constant ou. que le procédé de
fabrication ne permet plus une assimilation par type de cuve, Pauto-

risation de fournir un baréme type est alors retirée et-la procédure

normale de jaugeage et de barémage est appliquée.

"Art. 27. — A Pissue du jaugeage, le constructeur ou Iimportateur
établit un certificat de jaugeage.

27.1. Intitulé du certificat de jaugeage :
n comprend les informations suivantes :

— le nom ou la marque du constructeur ou de 1’1mportateur,
— le type de la cuve;
— un numéro chronologique de certificat précédé du millésime
de I’'année de jaugeage de la cuve. Ce millésime et ce numéro
_ pourront ne pas figurer sur les cuves bénéficiant d’un baréme
type; - - -
-— la capacité nominale ;
— la longueur nominale de la mesure de londueur Toutefois,

pour les cuves cylindrigues verticales 2 bareme unique, cette -

mention pourra.étre rempilacée par la hauteur correspondant au
volume nominal ;

— le volume minimal mesurable ;

— le numéro de lapprobation du modéle de cuve délivré
par le service des instruments de mesure;

—- la description de la méthode de mise en position de
référence de la cuve ou une mention relative a une méthode
descriptive de la mise en position de référence. Dans ce dernier
cas, cette notice descriptive doit étre présente sur les lieux
d’utilisation.

. — pour des cuves fermées, la différence de hauteur signalée
“en 20.2.2. .

27‘ 2. Le baréme de jaugeage :

Le certificat de jaugeage comporte un baréme qui permet de
reconnaitfre les volumes de lait contenus dans la cuve, aprés
lecture de la hauteur sur la mesure de longueur.

27.2.1. Ce baréme doit avoir un pas millimétrique :
’ Les volumes doivent étre exprimés en litres.
27 2. 2 L’indication des volumes doit correspondre a I1a regle sui-
.vante : -

-— si la section mlmma’e horizontale de la cuve dans la zone
de barémage est supérieure ou égale & un metre carré, le dernier
chiffre significatif doit étre le litre; :

— si la section minimale honzontale de 1a cuve dans la zone

_de barémage est inférieure a un métre carré, le dernier chiffre
significatif dmt étre le décilitre.
27.2. 3. Le baréme doit permetire en tout point une leecture claire
© et non ambigué de la hauteur et du volume correspondant.
27.3. Durée de validité des certificats de jaugeage :

Les certificats de jaugeage restent valables tant que les cuves
n’ont pas subi :

" — des réparations ou des transformations mfluant sur les
qualltes métrologiques ;

— des déformations entrainant sur le baréme des erreurs
supérieures aux erreurs maximales tolérées.

Ces réparations ou déformations doivent é&tre signalées au
- service des instruments de mesure.

Art. 28. — La cuve doit étre munie d’une plaque d’identification de
jaugeage comportant notamment les mentions suivantes :

— nom du constructeur ; -

~— volume nominal de la cuve ;

— type de la cuve;

— numéro du certxfxcat de Jauaeage,

— numéro de la cuve si celui-ci est différent du numsro du
cert;hcat

— m111e51me de Pannée de Jaugeage si celui-ci n’est pas men-
tionné sur le certificat.

Cette plaque, dont le modéle doit étre approuvé par le service
des instruments de mesure, doit &tre fixée sur une partie inamo-
vible de la cuve de telle sorte qu’elle soit parfaitement visible
et lisible. Son démontage doit étre interdit par un dispositif
de plombage qui recoit la marque du constructeur approuvée
par le ministre .ayant dans ses -attributions le service des instru-
. ments de mesure.

Art. 29. — Le dossier d’agrément du service de - jaugeage et de
barémage doit comporter, les renseignements suivants
29.1. Matériel et méthodes de jaugeage et de barémage :
28.1.1. Poste de jaugeage de référence.

— un schéma d’ensemble du poste de jaugeage;

— un schéma de Talimentation des jauges et des dlsposmfs
d’arrét de remplissage automatigue s’il en existe;

~ une description référencée des jauges utilisées.

29.1.2. Systémes de jaugeage particuliers:

— tous les éléments et schémas de montage de ces systémes
de jaugeage, ainsi que la description de leurs caractéristiques
et de leur principe de fonctlo'me*nent

'29.2. Modeles de certificat de Jaugeage et de plaque @’ 1dent1f1cat10n

Des modéles de certificat de jaugeage et de plaque d’identi-
fication doivent étre fournis.

29.3. Personnel affecté au jaugeage et au barémage :

Une liste nominative- du personnel affecté aux opérations de
Jaugeage doit &tre jointe au dossier. Le responsable de ces
1(:)neratmns et sa fonction dans I'entreprise doivent étre men-
ionnés

TiTRE.V

=~ Installation des cuves ’che{: Vexploitant et utilisation
comme récipients-mesuyres. -

"Art. 30. — Les cuves utilisées en tant que récipients-mesures
doivent étre installées sur un sol stable dans leur position de réfé-
rence définie lors des opérations de jaugeage.

Cette opération doit étre effectuée & laide du systéme de repe~
rage de la position de référence, conformément aux indications por-
tées sur le certificat de jaugeage. -

Art 31. — Tout’ déplacement des cuves par rapport a leur posi-
tion initiale nécessite une nouvelle mise en position de référence
dans les conditions définies & Particle 30.

Art. 32, — Le certificat de jaugeage doit se trouver a proximité de
la cuve. 11 doit étre protege contre toute dégradation.

TITRE VI

Cuves en service: contrdle, mise en conformité.

Art 33. — Les agents du service des instruments de mesure peu-
vent, & la demande d’un utiiisateur impliqué dans le . mesurage,
effectuer des contrbles mstrologiques sur les euves en service. Ces
opérations peuvent se faire en présence du constructeur ou de
Pimportateur et des parties intéressées avertis au préalable.

Dans le cas out le baréme de jaugeage présente des erreurs supé-
rieures aux erreurs maxunales tolérées, le constructeur ou limpor-
tateur doit procéder a4 nouveau au jaugeage et au barémage en
respectant les dispositions de Particle 25.

Ces contréles donnent lieu & Passiette des redevances prévues
conformément aux dispositions réglementaires en la matiére.

Les frais de rejaugeage ou de reharémage sont & la charge du
constructeur quand les erreurs lui sont - 1mputables et que la cuve a
été jaugée depuis moins de cing ans. Ils sont & la charge du déten-
teur dans le cas contraire.

" Titre VII
Dzsposztzons transitoires. — Date d’applzcatzon

Art.. 34, — Les dispositions du présent arrété ne sont applicables
gu'aux cuves mises en service six mois aprés la publication de celui-
ci au Journal officiel.

Les certificats et les barémes de jaugeage ayant bénéficié d’une
autorisation provisoire restent valables; toutefois les agents du
service des instruments de mesure pourront décider de la mise en
conformité des cuves subissant un contréle prévu i larticle 33; si
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- gelle-ci est impossible, la cuve -coﬁcérnée ne pourra plus servir de
récipient-mesure ; le certificat de  jaugeage devra étre rendu au
service.des instruments de mesure et la plaque déposée. -

Art. 35. — Le présent arrété sera publié au Journgl officiel de 1a
Rép_ublique “frangaise.
 Fait a Paris, le 26 juin 1980. . ) o - e
. Pour le ministre et par délégation: N
Par empéchement du directeur de la qualité
et de la séecurité industrielles:

Le chef du service des instruments de mesure,
P, AUBERT. .

- " Ouvrages d'énergie électrique.

Par arrété du ministre de lindustrie en date du 25 juillet 1980,
. sont déclarés d’utilité publique, en vue de Vapplication des servi-
tudes, les travaux d’établissement, dans les départements de  la
. Marne et de ’Aisne, de la ligne électrique a 15/10 kV Le Prieuré—

. Ville-en-Tardenois et dérivations. ] ) .

Par arrété éu ministre de I;industrie en date du 25 juillet 1980,

sont déclarés d’utilité publique, en vue de I'application des servi- .

-tudes, les travaux d'établissement, dans les départéements de Loir-
et-Cher et de la Sarthe, de la ligne électrique a 20 kV Saint
Calais—Mondoubleau, - - -

L o 'Tr:anspori' de gaz.

" Par arrété du miﬁiéére de Pindustrie en date du 25.‘juillet 1980,
sont déelarés d’utilité publigue, en vue de l'obtention des servi-

tudes, les travawx 3 exécuter pour la construction des canalisations

de . transport de gaz destinées a l'alimentaiion des usines Satec,
Socadour, Turboméea et a la- distribution publiqgue de Labenne, en
déplacement des conduites existantes sur le territoire des communes
-ci-aprés désignées du dépariement des Landes :
.. Le Boucau et Tarnos. - - ’

\

Par arrété .du ministre de Pindustrie en date du 25 juillet 1980,
sont déclarés d’utilité publique, en vue de l'obtention des servi-
_tudes, les travaux a exécuter pour la consiruction de la canalisation
_de trznsport de gaz destinée a l’alimentation de la Société Agrilot,
A Penne-d’Agenais, sur le territoire de la commune ci-aprés désignée
du département de Lot-et-Garonne : L ' .

' Penne-d’Agenais. .

Par arrété du ministre de lindustrie en date du 28 juillet 1980,
sont déclarés d’utilité publique, en vue de lobtention des servi-
tudes, les travaux 2 exécuter pour la construction de la eanalisation
de "transport de .gaz dite Antenne d’Uzés, troncon Saint-Dézéry—

Aubussargues (additif n® 4 a.la demande de concession n° 33), sur.
le territoire des communes ci-aprés désignées du département du

~ Gard:- . . . .
- Collorgues et Garrigues-Sainte-Eulalie.

" Par arrété du ministre -de. Vindustrie en date du 29 juillet 1980,

sont déclarés d’utilité publique, en vue de l'obtention des servi-
tudes, les travaux 2 exécuter pour la construction de la canalisation
de transport de gaz Fos-sur-Mer—Saint-Martin-de-Crau_(additif _n° 8
~ 4 la demande de concession n° 30), sur le territoire des communes
ci-aprés désignées du département des Bouches-du-Rhéne :
d ng-sur-Mer, Port-Saint-Louis-du-Rhone, Arles, Istres et Saint-Martin-
- de-Crau. : L o - B

-Service des  instruments de mesure.

©  Par arrété du ministre de: l’industrie en _déte du 30 juillet 1980 :
. 1° Les ingénieurs des travaux métrologiques dont les noms sui-

- vent,- inscrits- au- tableau d’avancement au titre de Pannée 1980,.

sont nommés a I’emploi d’ingénieur divisionnaire des travaux métro-
logiques et titularisés dans le grade correspondant a compter des
- dates suivantes : - . -

M. Mouyen (Gabriel), 2 janvier 1980 ;

M. Grente (Guy), 4 janvier 1980 ;

M. Firmin (Fernand), 7 janvier 1980 ;
. M. Tavernier {Guy), 4 mars 1980 ;- .

M. Maccari, 1¢7 juillet 1980. . X

2° ‘Les ingénieurs des travaux métrologiques dont les noms sui-

vent, - inscrits au tableau d’avancement au titre de l'année 1980, -

sont promus a la classe exceptionnelle de leur grade 2
des dates suivantes : o ’

. M. Fayet (Lucien), 25 mars 1980 ;
- M. Blachere (Philippe), 27 avril 1980.

g -

compter
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MINISTERE DE LA JEUMESSE, DES .SPORTS
' ET DES LOISIRS

Budget de Iécole nationale d‘éguitation,

© Par arrété du ministre du budget et du ministre de la jeunesse,
“des sports et des loisirs en date du: 25 juillet- 1980, le budget de
Técole nationale d’éqguitation pour 1980 est majoré, en .recetfes
et en dépenses, d’une somme de 2123530 F (décision modifica-
tive- n° 1), . - “

MINISTERE DU .COMMERCE ET DE L'ARTISANAT

v Délégation de signature.

Le ministre de Pindustrie et le ministre du commerce ef de Par-
tisanat, . .

Vu le décret n° 47-233 du 23 janvier 1947, modifié par le décret
n° 76-830 du 28 aolt 1976 ; . .

‘Vu le - décret. du 3 avril 1978 portant nomination du Premier
ministre ; ) . L ’

Vu le décret du 5 avril 1978 portant nomination des membres ‘.
‘du Gouvernement, ’ . o

Arrétent.: N

Art. 1er, — Délégation permanente est donnée a M. Ange Bis-
gambiglia, administrateur civil de 2¢ classe, chef -du bureau de la
comptabilité a la direction de Padministration générale, & Yeffet
de signer, au nom du ministre du commerce et de I’artisanat, les
ordonnances de paiement, de virement et de délégation, les pieces
justificatives de dépenses et les ordres de recettes.

Art. 2. — Le présent' arrété sera publié au Journral of'ficiei de
la République francaise. S N
Fait a Paris, le 7 aolt 1980. - N .
T Le ministre du commerce et de l'artisanat,
. MAURICE CHARRETIER. :
"Le ministre de. Vindustrie,
ANDRE GIRAUD.

... SECRETARIAT D'ETAT

AUX POSTES ET TELECOMMUNICATIONS .

Taxes abplicables dans les relations télégraphigues entre la Francé,
~ d’une part, les territoires frangais d‘outre-mer,; les pays européen
et les pays extra-européens, d‘autre part. ) :

Le secrétaire d’Etat aux postes et télécommunications et & la télé- -
_diffusion, - - )

Sur le rapport du directeur général des télécommunications, -

Vu le .code des .postes et télécommunications (deuxieme partie,
- livre 1V, titre II, chap. Itr, art. R.57) ; } N

Vu Tarticle 30 de la convention internationale des télécommunica-
tions (Malaga-Torremolinos, 1973) définissant l'unité monétaire
employée pour la fixation des tarifs des télécommunications inter-
nationales ;. . : ) P

Vu les articles 8.et 9 du réglement. télégraphique international
(Genéve, 1973), - K : N

. J )

Arréte :

Art. 1°*. — Dans les relations télégraphiques entre la France,
d’une part, les territoires francais d’outre-mer, les pays:européens
et les pays.extra-européens, d’autre part, la taxe terminale fran-
caise en franc-or par mot ordinaire est fixée comme suit :

A — Relations avec les territoires frangais d’outre-mer.
RELATIONS TRAFIC TRAFIC ]
. de départ. darrivée.
Nouvelle-Calédonie ........ e[ 1214 0,64
Polynésie frangaise ................ e 1,214 0,64
Terres ausirales et antarctiques fran-{ -
CAISES ......iriaeinnann PN 1,084 0,51
Wallis et Futuna (iles) .............. 1,084 0,51 -




