'BOUTEILLES RECIPIENTS-MESURES
Arrété du 22 février 1977
(J.O. dui 30 mars 1971, page 1703)

Le ministre de I'industrie et de la recherche,

Vu la loi du 4 juillet 1837 modifiée relative aux poids et mesures;

Vu Pordonnance n® 45-2405 du 18 octobre 1945 relative an mesurage
du volume des liquides, notamment son article 2;

Vu le décret du 24 mai 1941 fixant le statut réglementaire de la
normalisation ; | . : N

Vu le décret du 30 novembre 1944 portant réglement d’adminis-
tration publique en ce qui concerne le contréle des instruments de
mesure ; . )

Vu le décret n® 61-501 du 3 mai 1961, medifié par le décret n° 86-16
du 5 janvier 1966 et par le décret n°® 75-1200 du 4 décembre 1975,
relatif aux unités de mesure et au contrdle .des- instruments de
mesure ; : : "

Vu le décret n® 73-788 du. 4 ao(it 1973 portant application des
prescriptions de la Communauté européenne relatives aux dispo-
sitions communes aux instruments de mesurage et aux méthodes
de contrdle métrologique ; o

Vu le décret n° 76-3¢2 du 6 avril 1976 relatif au contréle des
bouteilles utilisées comme récipients-mesures; .

Vu Parrété du 30 octobre .1945 fixant les modalités d’application
de certaines dispositions du décret du 30 novembre 1944;

Vu larrété du 8 novembre 1973 pris pour Papplication du décret
n’® 73-788 d}x 4 aolit 1973 ; :

Sur le rapport du chef du service des instruments de mesure,
du directeur des mines et du directeur des industries chimiques,
textiles et diverses, i

Arréte: )
TITRE Ier
GENERALITES
Article 1¢.
Presériptions réglementaires.

Les bouteilles récipients-mesures réglementées par le décret
n°-76-342 du ‘6 avril 1976 susvisé sont soumises au contréle C. E. E,
swivant les modalités fixées aux titres III et V ci-aprés. Elles doivent
répondre aux conditions de construction et d’utilisation fixées aux
titres II et IV du présent arrété.

v

TITRE I
CONSTRUCTION

Article 2.
Conditions générales.

Les boutellles récipients-mesures peuvent &ire constituées en tous
matériaux présentant des qualités de rigidité et de stabilité dimen-
sionnelle comparables a celles du verre, et appropriés & la nature
des liquides qui seront contenus dans les bouteilles.

Elles doivent étre réalisées de telle’ maniére que, dans- les condi-
tions usuelles d’emploi, elles respectent non seulement les conditions
métrologiques réglementaires mais encore les conditions relatives
notamment a la résistance -mécanique, a la santé ou & la sécurité
publique qui peuvent étre édictées par d’auires réglementations.

Les bouteilles d’une capacité nominale inférieure a 0,05 litre .ou
supérieure a 5 litres: doivent étre consldérées comme de simples
emballages et ne peuvent pas étre utilisées- comme récipients.

mesures. )
Article 3.
Forme.

* Les bouteilles récipients-mesures étant habituellement remplies
suivant. 'un. des ‘deux procédés dénommsés:

Remplissage & niveau constant

&
Remplissage a vide constant,

la distance entre le niveau de remplissage théorique 2 la capacité
nominale et le plan d’arasement, et la différence entre la capacité -

a ras-bord et la capacité effective, appelée voiume d’expansion ou
vide, doivent é&tre sensibiement constantes pour .toutes les bouteilles
d’un méme modéle, c’est-a-dire pour toutes les bouteilles fabriquées
.conformément au méme plan, i
Dans les bouteilles récipients-mesures destinées 3 é&tre emplies 2

niveau constant, la sensibilité, c’est-3-dire la variation du niveau de

la surface libre du liquide contenu dans la. bquteille en .fonction
de la variation du volume de ce liquide au voisinage- du niveau de
remplissage correspondant & la capacité nominale, doit étre. telle
que, compte tenu de Pincertitude habitueile de remplxssage‘,.le
volume de leur.contenu puisse étre déterminé avec une Qréclslon
compatible avec les exigences de la réglementation relative aux
“préemballages.

‘ Les formes. trompeuses, c’est-d-dire’ donnant Papparence d'une-
-contenance supérieure & la contenance réelle, sont interdites.
Lorsque des bouteilles rédipients-mesures, de modéles divers sans
avoir les mémes capacités nominales, sont susceptibles d'étre utilisées
pour contenir des liquides de méme nature, leurs . présentations
respectives doivent -différer de telle sorte qu’il ne puisse pas y avoir
entre elles de confusion propice a la fraude. '

Article 4.

" Capacité & ras bord.

La capacité & ras bord des bouteilles récipients-mesures doit étre
telle que, dans les conditions d’emploi pour lesquelles elles sont

-prévues, compte tenu du volume occupé par le sysiéme de bouchage

utilisé, le vide soit aporoprié notamment a la nature du liguide
contenu, aux traitements que celui-ci doit subir; aux conditions de
transport et de stockage. o

Article- 5.
Inscriptions.

Une bouteille récipient-inesufe doit porter de maniére indélébile,
facilement lisibles et visibles dans les conditions d’emploi, les
inscriptions suivantes : B

5.1. Sur sa surface latérale, sur le jable ou sur le fond:

5.1.1. L’indication de sa capacité nominale exprimée, en utilisant
© comme -unités de mesure le litre, le centilitre ou le
‘millilitre, 3 Vaide de chiffres d’une hauteur minimaie
de 6 mm si la capacité nominale est supérieure & 100 cl
de 4 mm si elle est comptise entre 100. ¢l inclus et 20;cl
exglus et de 3 mm si elle est égale ou inférieure & 20 cl,
suivis. du symbole de V'unité de mesure utilisée ou éven-
tuelleriient” de son nom, dans la forme prévue par le

décret susvisé du 3 mai 1961 modifié..

L’emploi ‘du.céntilitre est recommandé. - .

5.1.2. Le signe d’identification du fabricant prévu au point 7.2
- de T'article” 7 ci-aprés. T U
5.1.3, Le signe C.E. E. prévu a Yarticle 6 du:décret du 6 avril
1976, décrit au paragraphe 4.5 deé Varticle 4 de Parrété
susvisé du.8 novembre 1973 et représenté par le dessin

n® 3 annexé au méme arrété, | N
. Toutefois ce signe est’ dépourvu.de toute indication
intérieure,

XL doit avoir une hauteur minimale de 3 mm.

5.2, Sur le fond ou sur le jable, de maniére telle qu’il n’y ait pas
de confusion avec lindication précédente, & I’aide de chiffres
ayant la méme hauteur minimale que ceux qui expriment
la capacité nominale correspondante : . i

5:2.1. Soit Vindication de la capacité -a ras bord, exprimée en
centilitres et non suivie du symbole cl, si le remplis-
plissage doit étre effectué & vide constant. .

5.2.2..80it, lindication de la distance en millimétres du plan.
d’arasement au niveau de remplissage correspondant a
la capacité nominale, suivie du symbole mm, si le rem-

] plissage doit étre effectué A niveau constant.

5.2.3. Soit a4 la fois les deux indications ci-dessus, si les deux

modes -de remplissage-sont prévus.
D’autres indications peuvent étre portées sur la bou-

teille & condition qu’elles ne donnent pas lieu.d confu-
sion avec les inscriptions obligatoires.

Article 6.
Régularité de la fabrication.

La fabrication des bouteilles récipients-mesures doit ‘étre organisée
de telle sorte qu'elle produise des. populations présentant une
:ﬁ ularité justifiant ’application d’un contrdle statistique par échan-

onmage. : !

Le respect des conditions relatives 4 la moyenne et 2 la dispersion
maximale des valeurs de 1a capacité effective des bouteilles récipients.
mesures doit éire assuré par un contrdle interne de fabrication
approprié,. exercé par le fabricant et .reconhu par le service des
instruments de mesure.’ T

L’article 4 du décret susvisé du 6 avril 1976 spécifie que, dans les
conditions de contréle définies par' le présent ~arrété, la mise &
profit systématique des erreurs maximales tolérées est interdite:
Pour que cette interdiction soit considérée comme respectée au
sens du présent arrété:

1° Les variations autour de la valeur de la capacité nominale, de
la moyenne arithmétique des valeurs de la capacité effective "des

- bouteilles constituant les échantillons prélevés périodiquement par .

le fabricant pour assurer le contrdlée prévu au deuxiéme alinéa du -
présent article, doivent étre conformes aux critéres du -contrdle
en cours de fabrication exposés notamment dans la norme francaise
NF X 03:031; ) .

2° De plus, lorsque la valeur -absolue de la différence entre la
moyenne ' arithmétique des capacités effectives des bouteilles de
Léchantillon et leur capacité nominale est supérieure A une valeur
limite L. définie ci-aprés, la correction adéquate doit immédiate-
ment étre apportée au réglage de la chaine de fabrication et la
:ﬁaénehe de la production relevant de cet échantillonnage doit étre

e. N S .




. 3‘
-La valeur-limite L est égale & —— g max avéc:

Vn

O max * &eart type - maxiraum admissible, égal & 051 fois Verreur

maximale tolérée (définie a larticle 4 du déeret susvisé du
6 avril 1978) correspondant & la capacité nominale des bou-
teilles objet du contrile ;

‘Vn: racine carrée ‘de Peffectif de I'échantillon prélevé.

TITRE III

OBLIGATIONS DES FABRICANTS ovrxmonnmuns [T
Afticle 7.
Agrément et signe d’identification.

Tout fabricant ou.importateur de bouteilles récipients-mesures
défini A Particle 6 du décret susvisé du 6 avril 1976 doit étre agréé
par décision du ministre de Pindustrie -et-de la recherche, sur le
rapport du chef du service des instruments de mesure.

Pour obtenir cet agrément, il doit :

7.1, Disposer des moyens en matériel et en personnel et avoi‘r
instauré un contréle intérieur exercé de telle sorte qu’il
assure que lés bouteilles fabriquées ot importées répondent
au;:é grescriptio'ns du décret du 6 avril 1876 et du présent
-arrété ; ) L :

" 7.2. Soumettre A approbation du service ‘des instruments de mesure,
dans les conditions précisées par larticle 10 de Parrété susvise
du 30 ‘octobre 1945, un:signe permettant d’identifier l'usine
dans laquelle les bouteilles sont: fabriquées ou importateur,

L’agrément d’un:fabricant ou importateur et I’approbation
de son signe d’identification -peuvent étre retirés, dans la

méme forme quiils ont été Bcecordés, notamment dans le cas-

prévu a larticler 14 ci:aprés. B :

" Lorgqu’une telle approbation a ét& accordée ou retirée, le
service des instruments de mesure en informe les services
compétents des autres Etats membres de la C.E.E. et la
commission des communautés européennes dans un-délai d’un
mois,

TITRE IV
. UTILISATION
Article 8.
: ga_g%ﬁy'ations des ut{lisateurs.

Toute personne qui, & Poccasion de transactions commerciales, de
répartitions de marchandises -ou de produits, de déterminations de
salaires, d’expertises judiciaires. ou d’opérations fiscales, se sert de
bouteilles comme récipients-mesures au sens de Iordonnance du
18 octobre 1945 susvisée doit, notamment, s’assurer non seulement
que ces bouteilles répondent aux prescriptions réglementaires, mais
encore que le modéle de ces bouteilles est bien adapté a ‘Pusage
auquel elle les destine et que leur remplissage est bien. effectué
en. z:esplectant le niveau ou le vide correspondant A leur capacité
nominale, ; :

TITRE V
ConTROLE C.E. E.
Article 9.
Principe de la vérification primitive.

Le contrdle de la conformité des bouteilles récipients-mesures aux
prescriptions du décret du 6 avril 1976 et du présent arréié est
exercé par le service des insiruments de mesure, par sondage aupres
du fabricant ou, en cas d'impossibilité pratique, auprés de l'impar-
tateur ou de son_mandataire établi en France. C’est un_contrdle
statistique par échantillonnage effectué suivant les modalités pré-
cisées dans les articles 10 et 12-ci-apreés.

En pratique, la capacité effective d’une bouteille récipient-mesure
est cogtrélée indirectement eri déterminant la quantité d’eau a 20; C
que la bouteille contient réellement quand elle est remplie jusqu’au
plan d’arasement et ‘én comparant ce volume.a la capacité nominale
augmentée de la- différence, qui doit éire constante, entre la capacité
2 ras-bord et la capacité mominale.

"Article ' 10.
Prélévement de P’échantillon.

'Un échantillon de bouteilles récipients-mesures du méme modéle
et de méme fabrication est prélevé dans un lot correspondant, en
principe, 4 la production &’une heure, : )

Lorsque le résultat du contréle effectué sur un lot cprrespondant
4 la production d’une heure n’est pas, satisfaisant, il peut .étre
effectué un deuxidme examen portant soit sur un. autre é,chantlllo,n
prélevé sur un.lot correspondant a une production ‘d’'une plus
longue durée, soit sur les résultats inscrits sur les cartes de contrdle
du fabricant. - o , i

Le nombre de bouteilles récipients-mesures eonstituant Véchantillon
s’élevera a 35 ou 40 selon le choix de l'une ou lautre des deux

méthodes d’exploitation des résultats exposées a Particle 12 ci-aprés.

o

\

- Article 11.

L Mesurage de la capacité & ras-borG . )
dés bouteilles récipients-mesures ‘de Iéchantillon.

Les bouteilles récipients-mesures sont pesées vides. .

Elles sont remplies d’eau & 20 °C, de masse volumique connue,
jusqu’au plan d’arasement. )

Elles sont pesées pieines. : )

Les instruments de pesage uytilisés .pour le contrble sont préala-
blement étalonnés et les opérations sont conduites de telie sorte

que lerreur de mesurage de la -capacité A ras-bord effective soit au

us égale au cinquieme de lerreur maximale tolérée correspondant
la, capacité nominale de la bouteille récipient-mesure en cause,

Article. 12,
Exploitation des “résultats.

12.1. Utilisation de la méthode de -l’ééart type':

Le nombre des bouteilles récipients-mesures "constituant
P’échantillon est de 35. .
- 12.1.1. On-calecule (voir 12.1.4): L P
12.1.1.1. La moyenne z des capacités & ras-bord effectives ;.
L des .bouteilles. de Péchantillon. .
12. 1.1.2. L’estimation s de I'écart type des. capacités & ras

bord effectives x, du lot.
12.1.2. On calculé les limites suivantes: )
12.1.2.1. La limite supérieure de spécification T,: somme’
de la capacité & ras-bord indiquée suivant le
point 5.2 ci-avant et de P’erreur maximale tolérée
correspondant & cette capacité ; .
12.1.2.2." La limite inférieure -de spécification T, : différence
entre la capacité & ras-bord. indiquée ‘suivant le
.point 5.2 ci-avant et Perrear maximale tolérée
correspondant a.cette capacité. :

12.1.3. Critére d’acceptation: )
Le lot est déclaré cornforme aux prescriptions du .

décret et de 'arrété si les nombres Z et s vérifient
simultanément les trois inéquations suivantes:’

2+ ks<<Ts _
Tk — T
. 8 5 —— .
Avec k = 157 < s Y
et F = 0,266.

12.1.4. Calcul de la moyenne Z et de l'estimation de Vécart
type s du lot. ' -

On calcule :

12.1.4.1. La somme X x, des 35 mesures des capacités &
ras-bord effectives x,; ~ .

12.1.4.2. La moyenne ¥ des 35 mesures de l’échantillon:

. X ’
X = —— '
35
12.1.4.3. La somme des carrés des 35 mesures: 3 z,%.
12.1.4.4. Le carré de la somme des 35 mesures :
. (2'&:.')"’
(2 x,)? puis L
35 1 ‘
12.1.4.5. La somme cofrigée: 8C = 3 x2 — 5— S x;)2;
) 5
sC
12.1.4.6. L’estimation de la variance: v = §;'
12.1.4.7. L’estimation de P’écart type: s = V.

12.2. Utilisation de la méthode de }’étendue ‘moyenne :

Le nombre des bouteilles réeipients-mesures constituant
P’échantillon est de 40. :

12.2.1. On caleule (voir 12.2.4):

12.2.1:1. La moyenne % -des capacités a rasbord effectl
ves x; des bouteilles de P’échantillion ;

12.2.1.2. L'étendue moyenne R des capacités 3§ ras-bord
effectives z; des boute;illes de I’échantillon.
12.2.2. On qalcule les limites suivantes: ) Y
12.2.2.1. La limite supérieure de spécification "T,: somme
de la ‘capacité & ras-bord indiquée (1) et de
l’erre\_xt1:é maximale tolérée correspondant i cette
.. capacité; :
12.2.2.2. La limite inférieure de spécification T,: différence
entre la capacité -4 ‘ras-bord -indigquée (1) et
“Perreur maximale tolérée .correspondant-a cette
capacité. Lo

12.2.3. Critére d’acceptation : o , ,
-Le lot est déclaré conforme aux prescriptions du décret

(1) Suivant le point‘ 5.2 ci-avant.
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et de l’a’r;'été si les nombres z et R vérifient simulta-
nément les trois inéquations suivantes:
I+ .RT,
-k .R>=T
RS F T —T).
Avec k' = 0,668
et F' = 0,628.

12.2.4. Calcul de la moyenne I et de létendue moyenne R
relatives aux 40 bouteilles récipients-mesures consti-
tuant P’échantillon.

12.2.4.1. Pour obtenir % on calcule:
12.2.4.1.1. La somme des 40 résultais de mesurage des
capacités a ras-bord effectives x,: = =
La moyenne des 40 résultats de mesurage:
% )

40

12.2.4.2. Pour obtenir R:

On partage suivant Pordre chronologique du
prélévement 1’échantillon en huit sous-échantils
- ions de cing bouteilles - récipients-mesures cha-
cun.

On calcule :
12.2.4.2.1. L’étendue R, de chacun dés sous-échantillons,
c’est-a-dire la différence entre les capacités
a ras-bord effectives de la plus grande et
de la plus petite des cing bouteilles du
sous-échantillon : on'obtient ainsi huit éten-

T =

dues Rj, Rz, oovvvvineninns , Ry, Rg o
12.2.4.2.2. La somme des étendues des huit sous-échan-
tillons : i
SRi=R + Ry + .o + Ry + Ry
2R
12.2.4.2.3. L'étendue moyenne R: R = —8—
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Article 13.
Surveillance.

‘Indépendamment “de la vérification primitive C.E.E. prévue 2
Varticle 10, les bouteilles récipients-mssures peuvent faire l'objet de
contréles inopinés portant sur les lots livrés ou entreposés chez les
grossistes ou les préemballeurs.

Article 14.
Sanctions du contréle.

Lorsqu’un lot est refusé au contrdéle, les bouteilles de ce lot doivent
étre triées par le fabricant ou importateur.

Les bouteilles qui ne respectent pas les prescriptions du décret
susvisé du 6 avril 1976 et du présent arrété sont appelées défec-
tueuses. Eiles ne doivent pas étre utilisées comme récipients-mesures ;
en. principe elles doivent étre détruites. Toutefois, il est possible
de les utiliser comme de simples emballages emplis & aide d’un
instrument de mesurage légal, & la condition que’)indication de la
capacité nominale et le signe C. E. E. soient préalablement effacés.
. Si les refus de lots sont nombreux ou ¢’il- apparait que le contrdle
interne de fabrication laisse passer trop-de.bouteilles défectueuses,
le fabricant est invité & améliorer sa fabrication.

8’il n’est pas tenu compte: de cet avertissement, ’agrément et
Papprobation du signe d’identification' du fabricant ou importateur,
qui: autorisent ce dernier 3 produire ou importer des bouteilles
récipients-mesures, peuvent é&tre retirés par décision du ministre de
Pindustrie et de la recherche sur le rapport du chef du service des
instruments de mesure. : :

T Article 15.

Le directeur des mines et le chef du service des instruments de
mesure sont chargés, chacun en ce qui le concerne, de P’exécution
du présent arrété, qui sera publié au Journal officiel de la Répu-
blique francaise. . .

Fait 3 Paris, le 22 février 1977. : :

Pour le ministre et par délégation:

Le directeur du cabinret,
JACQUES DARMON.



