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Néant. . B

il

- e

Nguyen Trung Hoang (J,M.).

MINISTERE DE L’INDUSTRIE

Constructlon, utilisation et vérification des trieuses pondérales
avtomatiques destinées av contrdle mé!rologuque des préembal-
lages.

Le ministre de l'industrie,

Vu le* décret du 30 novembre 1944 portant réglement d'adminis-
tration publique en ce qui concerne le controle des instruments
de mesure ;

Vu le décret n® 73788 du 4 aolit 1973 relatif & l'application des
prescriptions de la Communauté économique européenne relatives
aux dispositions communes aux instruments de mesurage et aux
méthodes de contrdle métrologique ;

Vu le décret n° 80-654 du 7 aoft 1930 réglementant la catégorie
d’instruments de mesure: Trieuses pondérales automatiques ;

Vu le décret n® 78166 du 31 janvier 1978 relatif au contréle
métrologique des préemballages ;

Vu l'arrété du 30 octobre 1945 fixant les modalités d’application
de certaines dispositions du décret du 80 novembre 1944;

Vu larrété du 24 mars 1972 modifié en dernier liecu par l'arrété
du 23 février 1977 relatif a la construction, la vérification et Putili.
sation des instruments de pesage a fonctionnement non automa-
tique ;

Vu la directlve n® 78/1031.C. E. E, du 5 décembre 1978 concernant
le rapprochement des législations des Etats membres relatives aux
trieuses pondérales automatiques ;

Sur le rapport du chef du service des instruments de mesure;

Arréte :

Art. 1¢r. — Le présent arrété est applicable aux trieuses pondé.
rales automatiques qui servent a vérifier la conformité des pré-
emballages aux prescriptions du décret n® 78-166 du 31 janvier 1978
susvisé, .

Elles comportent une cellule 'e pesage, un dispositif transporteur
de charges, un dispositif de prédétermination, un dispositif de

_ traitement de linformation délivrée par la cellule de pesage, évén-

tuellement des dispositifs annexes tels que dispositif indicateur de
charge ou dispositif de tri (qui permet une séparation physique des
différentes classes d’objets). Elles peuvent étre a fonctionnement
continu ou discontinu suivant que la prise d’information est faite
quand la charge est en mouvement ou en arrét,

Art. 2. — Les trieuses pondérales visées par le présent arrété
sont soumises soit au controle défini a larticle 17 du décret du
30 novembre 1944 susvisé, soit au controle C.E.E. comprenant
l'approbation de modéle C.E.E. et la vérification primitive C.E.E,

Art. 3. — On appelle zone d’indécision standard (notée Us) la
valeur, indiquée par le fabricant et exprimée en unités de masse,
de Pintervalle 3 Pintérieur duquel Pinstrument peut prendre deux
décisions différentes pour une charge d’épreuve standard et une
cadence de fonctionnement donnée,

On appelle zone d'indécision nominale (notée Un) la valeur, indi-
quée par le fabricant et exprimée en unités de masse, de l'inter-
valle a Vintérieur duquel linstrument peut prendre deux décisions
différentes pour un produit donné et une cadence de fonctionne-
ment donnée.

On appelle zone d’indécision effective (notée Ua) la valeur, trouvée
expérimentalement, exprimée en unités de masse, de I'intervalle A
I'intérieur duquel linstrument peut prendre deux décisions iffé-
rentes pour une charge d’épreuve slandard ou un produit donn¢ 2

‘une cadence de fonctionnement dgnnée. La valeur conventionnelle

est égale A six écarts lypes g. .

On appelle point de tri nominal la valeur, exprimée en unités
de masse, fixée par l'opérateur grice au dispositif de prédétermi-
nation pour établir la limite entre deux sous-ensemhles consécutifs
de charge.

On appelle point de tri effectif la valeur, exprimée en unités de
masse, pour laguelle deux décisions de tri différentes d’une méme
charge peuvent étre prises avec la méme probabilité. L'erreur de
tri est la différence entre les valeurs des points de tri nominal et
effectif.

On appelle charge d'épreuve standard la charge utilisée. pour
déterminer la zone d'indécision standard Us dans les conditions
prescrites par le présent-arrété,

On appelle temps de réponse le temps écoulé entre linstant ol
la charge se trouve entiérement sur le récepteur de charge et
P'instant ol le signal correspondant i la réponse inrtantanée de la
cellule de pesage diffcre celui de la réponse finale d’une quantité
inférieure a celle correspondant i la zone c’indécision nominale Un.

On appelle temps de pesage le temps écoulé entre l'instant ol la
charge se trouve entiérement sur le récepteur de charge et T'instant
ou Pinformation relative i la masse est fcurnie.
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TITRE I°r
PRESCRIPTIONS METROLOGIQUES

Art. 4. — La valeur de la zone d'lndécision standard Us ne deit
pas étre supérieure & :

1 gramme lorsque la masse nominale est inférieure ou égale 2
100 grammes;

1 p. 160 de la masse nominale lorsque celle-=ci est supérieure a
100 grammes. .

La zone d’indécision nominale Un doit étre supérieure ou égale
A la zone d'indécision standard Us.

Art. 5. — La portée minimale ne doit pas étre inférieure i :

25 Un sl Un < 200 mg;

50 Un sl 200 mg < Un < 500 mg;

100 Un si 500 mg < Un.

Art. 6. — Lorsque Iz cellule de pesage comporte un dispositif
indicateur gradué en unités de masse, elle constitue un instrument
de pesage 2 fonctionnement non automatique et doit répondre, en
essai statique, aux prescriptions réglementaires relatives aux erreurs
maximales tolécées en classe de précision moyenne pour un tel
instrument.

Si les charges pcuvent se présenler de facon excentrée, I'écart
maximal entre les valeurs des masses nécessaires pour atteindre la
position d’équilibre pour une charge égale 3 la portée minimale
ne doit pas excéder 6,5 fois la zone d’indécision standard Us yurlle
que soit la position de ces charges sur le récepteur de charge.

Art., 7. — Les erreurs maximales tolérées sont les suivantes :

1. Approbation de modéle.

1.1. Zone d’indécision effective Ua.

La ou les zones d'indécision effectives déterminées au cours ges
essais ne doivent pas étre supérieures & 0,8 fois la zone d’indéci-
sion standard Us. R

1.2. Erreur de tri

L'erreur de tri ne doit pas étre supérieure 3 0,5 fols la zone
d’indécision standard Us.

1.3. Variation du point de tri effectif en fonction du temps.
La variation du point de tri effectif ne doit pas étre supérieure

& 05 fois la zone Q’indécision standard Us pendant une périocde.

de fonctionnement de huit heures.

2. Vérification primitive.

2.1. Zone d’indécision effective Ua.

La ou les zones d’indécision -effectives déterminées au cours des
essais ne doivent pas étre supérieures & 0,8 fois la zone d’indécision
nominale Un.

2.2, Erreur de tri.

L’erreur de trl ne doit pas étre supérieure A 0,5 fois la zone
d’indécision nominale Un.

2.3. Variation du point de tri effectif en fonction du temps.

La variation du point de tri effectif ne doit pas étre supérieure 2
0,5 fois la zone d’indécision nominale Un pendant une période de
fonctionnement de huit heures.

3. Vérification périodique et surveillance.

3.1. Zone d’indécision effective Ua.

La zone d’indécision déterminée lors des essals ne doit pas étre
supérieure i la zone d'indécision nominale Un.

3.2. Erreur de tri

L’erreur de tri ne doit pas &tre supérleure A 0,5 fols la zone
d’indécision nominale Un.

TITRE II

CONSTRUCTION

Art. 8. — Les trieuses pondérales doivent &tre soigneusement et
solidement construites, étre concues de maniére & répondre aux
emplois auxquels elles sont destinées. Un déréglage susceptible de
perturber leur {onctionnement ne deit pas pouvoir se produire sans
que l'effet de ce déréglage puisse &tre facilement décelé. :

Art. 8. — Le temps de pesage doit étre supérieur ou égal au temps
de réponse et inférleur ou égal au temps pendant lequel la charge
se trouve entiérement sur le récepteur de charge. Cependant, la
décision d’approbation peut prévoir que cette condition ne soit pas
remplie si les principes de construction et/cu de fonctionnement de
Finstrument le permettent.

Art. 10, — 1. A toute température praliquement constante dans
une plage d’au moins 25 °C, l'instrument doit satisfaire aux pres-
criptions des articles 6 et 7, De plus, la variation du point de tri
effectif en fonction de la température en approbation de modéle
(respectivement en vérification primitive) ne doit pas excéder
0,5 fois la valeur de la zone d’indécision standard Us (respectivement
0,5 fois la valeur de la zone d’indécision nommale Un) pour une
variation de 5°C.

Si Iinstrument est destiné A fonctionner & température contrdlée,
la plage de température peut étre ramenée a 10 °C. La tempéralure
est considérée comme pratiquement constante si les deux conditions
suivantes sont remplies:

La différence entre les températures exirémes enregisirées au
cours d'un essai n’excéde pas 5°C;

La variation de température n'excéde pas 1°C en cing minutes.

2. Lorsque les caractéristiques du courant électrique d’alimentation
varient dans les limites suivantes:

— 15 p. 100 A + 10 p. 100 de la valeur rominale de la tension;

— 2 p. 100 & 4 2 p. 100 de la fréquence nominale,

le point de tri effectif et la zone d’indécision effective Ua doivent
répondre aux exigences de Particle 7.

3. Lorsqu'ils sont sbumis aux effets de facteurs d’influence autres
que ceux visés aux points 1 et 2 et résultant des conditions d'instal-
lation et de lutilisation prévue, les instruments doivent répondre
aux prescriptions des articles 6 et 7.

Art. 11. — Les amortisseurs d’oscillations dont les caractéristiques
sont affectées par les varialions de température au point que le
fonctionnement n’est plus correct et que la précision de 'instrument
se situe hors des tolérances requises doivent éire munis d’un organe
de réglage automatique. Il convient d’indiquer 2 quel moment le
réglage est correctement effectué. L’ameortisseur d’oscillations ne
doit pas étre directement accessible & Putilisateur.

Art. 12, — Lorsqu’un transporteur comporte des bandes, rubans ou
chaines destinés & faire passer les charges sur le récepteur de
charge et que ces bandes, rubans ou chaines sont munis de dispo-
sitifs régulateurs de tension, ces dispositifs ne doivent pas étre
directement accessibles si le réglage de ia tension peut affecter
Vinformation relative i la masse fournie par la cellule de pesage.

Art, 13. — Les instruments deivent &tre maintenus de niveau.

Si les instruments peuvent étre déplacés, ils doivent étre équipés
d’'un dispositif de mise de niveau et d'un indicateur de niveau
ou répondre aux exigences fixées aux articles 6 et 7 lorsqu’ils sont
inclinés jusqu’d 5 v. 100 dans le sens de la longueur ou de la
largeur.

Lorsqu’il existe un indicateur de niveau incorporé dans Pinstru-
ment (en vue de répondre aux exigences de l'alinéa précédent), sa
sensibilité doit 8tre telle que son élément mobile se déplace d'au
moins 2 mm pour une inclinaison de 0,5 p. 100.

Art. 14. — Le réglage des dispositifs de commande tant de Péqui-

-~ libreur de charge que du dispositif de prédétermination doit pouvoir

s’effectuer avec une précision au moins égale au quart de la zone
d’indécision nominale soit & vide, soit en charge, selon le mode
de fonctionnement.

Art. 15. — Les masses amovibles doivent étre soit des poids de
classe de précision M1 ou d’une classe de précision plus fine,
conformes aux prescriptions réglementaires, soit des masses spécia-
lement congues pour l'instrument. Dans ce dernier cas, elles doivent
avoir une forme propre et étre identifiées comme appartenant &
Pinstrument.

Art. 16. — 1. Les instruments dolvent obligatoirement porter les
mentions suivantes:

Marque d’identification du fabricant;

Marque d’identification de l'importateur, le cas échéant ;

Numéro de série et désignation du type d'instrument;

Numéro et date de la décision d'approbation de modéle (signe de
Papprobation C. E. E. de modéle, le cas échéant) ;

Portée maximale sous la forme: maximum

Portée minimale scus la forme: minimum
- Zone d'indécision nominale sous la forme: Un

Vitesse de fonctionnement sous la fc:me: ...
de charges) par minute ;

Echelon de vérificatlon de la cellule de pesage conformément aux
prescriptions relatives aux instruments de pesage non automatiques
sous la forme: d = ... :

Températures limites sous la forme R °C/

Tension du circuit électrique d’alimentation sous la forme:
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Fréquence -du circuit électrique d’alimention sous la forme: ... Hz;

Marque d’identification sur les partics de linstrument qui ne
sont pas fixdes directement sur la partie principale;

Temps de réponse sous la forme t (dans le cas d’une approbation
de modéle C. E. E. uniquement).

2. Une ou plusieurs indications complementalres peuvent, selon
P'wilisation particuliére de Pinstrument, étre requisus par la déel-
sion d'approbation de modéle (respectivement par la décision d’appro-
bation C. E. E. de modéle).

3. Les indications signalétiques doivent étre indélébiles et étre
concues de facon telle que leurs dimensions, leur conformation et
Jeur clarté permettent une lecture aisée dans les conditions normales
drutilisation de l'instrument. Elles doivent étre regroupées et {igurer
a un endroit blen visible, soit sur une plaque signalétique fixée a
prO\xmue du dispositif Indicateur, soit sur le dispositif indicatcuy
lui-méme. La plaque portant ces mentions doit pouvoir étre scellée
a moins que son retrait ne provoque sa destruction.

4 La plaque signaiétique peut comporter une plage de poin-
connage. Si elle n'en comporte pas, un dispositif destiné a cet effet
doit étre fixé 3 son voisinage.

TITRE - I

CONTROLE

Art. 17. — L'approbation de modéle a lieu selon les modalités
suivantes : ' :

1. Demande d’approbation de modéle.

~ La demande d'approbation de modéle doit étre accompagnée des

informations et documents suivants :

Caractéristiques particuliéres de la cellule de pesuge;

Cadence maximale de fonctionnement compte tenu de la vitesse
du transporteur de charge et de la longueur de la charge;

Caractéristinues électriques des composants du systéme'de mesure ;

Sehémas généraux; ’

Clichés ot, si cela est néeessaire, schémas ou modceles des partles
de linstrument présentant un intérét métrologique ;

Diagramme schématique du mode de fonctionnement et descrip-
tion technique de Pinstrument. .

2. Examen en vue de l'approbatmn de modéle.

Les instruments doivent satisfaire aux exigences metrologiques
précisées aux articles 5, 6 et 8§ en fonction de la zone d’indécision
standard Us, pour les charges d’épreuve standard et dans les condi-
tions correspondant i la plage de fonctionnement définie par les
portées minimale et maxxmale et les cadences minimale et ma\nmale
de l'instrument.

Dans le cas d’instruments présentant plusieurs points de tri
nominaux, les essais doivent porter sur au moins deux de ces poinis
de tri nominaux.

Les charges d’épreuve standard doivent presenter les caracterxs-
tiques suivantes -

1 .
Masse ¢ m » = Max, Min et — (Max + Min);
2

*
Longueur « L » (centirnétres) = \/ m (grammcs) 20 p. 100;
L
Hauteur ¢« kb » = ;;

Masse constante’;

Matériaux solides;

Matériaux non hygroscopiques;

Matériaux non électrostatiques;

Telles que les contacts entre métaux soxent évités.

2.1, Essals stathues

Si des charges peuvent se présenter de facon excentrée sur le
récepteur de charge, un essai doit étre effectué avec une charge
égale A la portée minimale et disposée successivement en différents
points du récepteur de charge. Les erreurs maximales tolcrées sont
spécifiées au deuxiéme alinéa de article 8,

Des essals particullers sont éventuellement efectués pour les

instruments dont la celiule de pesage est constituée par un instru.:

ment de pesage.complet a fonctionnement non automatique. La cel-
lule de pesage i fonclionnement non automatique doit subir les
essais de sensibilité, de mobilité et de précision spécifiés par les
prescriptions réglementaires relatives aux instruments de pesage
a fonctionnement non automatique, Les erreurs. maximales . tolérées
sont les mémes gque celles imposées pour les instruments de -pesage
A fonctionnement non automatique, compte tenu de Iéur: éche!on
de vérification. et de leur classe de précision... .

2.2. Mesure du temps de réponse.

Le temps de réponse doit étre mesuré dans des conditions d'essal
stables et en 'absence d’effels imputables & des facteurs d’influence
indésirables. Les valeurs obtenues ne doivent pas étre supérieures
aux valeurs figurant dans les indicalions signalétiques. Les données
visées au point 1 de cet article relatives a la cadence maximale
de fonctionnement en tant que function de la vitesse du transpor.
teur de charge et de la longueur de Ia charge doivent étre compa-
tibles avec les valeurs obtenues pour le temps de réponse. i

2.3. Essais dynamiques.

a) Zone d'indécision et erveur de tri :

Les essais dolvent étre effectuds conformément 2 une des métho-
des définies en annexe, Dans le cas d'une approbation de modéle
C.E.E, c’est 1a méthode décrite en annexe II qui est appliquée,

b) Variation du point de tri effectif en fonction du temps :

Ces essais doivent étre effectués avec des charges d’épreuve
standard sans modification des réglages de Yinstrument et sans
variation des facteurs d’influence ; ils doivent étre répétés plusieurs
fois pendant une période de fonctionnement de huit heures. Pour
obtenir les résultats requis, on peut recourir pendant les essais A
des méthodes de mesure électrique.

c) Varlation du point de tri effectif en [onctwn de la tempe-
rature :

Ces essais doivent ére effectués avece des charges d’épreuve stan-
dard sans modification des réglages de Pinstrument et sans variation
des facteurs d'influence autres <que la température; ils doivent
étre répéiés plusicurs fois en faisant varier la température dans
les limites de température indiquées par le fabricant. Pour obtenir
les résultats requis, on peut recourir pendant les essais a des
méthodes de mesure électrique.

2.4. Essals de conformité aux exigences techniques.

Ces essais dolvent permetire de vérifier la conformité des instru-
ments avec les exigences techniques spécifiées au titre I1I du présent
arrété,

2.5. Lieu des essais. -

Les instruments en instance d’approbation peuvent étre instaliés:
Soit dans les locaux du service des instruments de mesure;
"Soit en tout lieu fugé convenable aprés accord entre le service
des instruments de mesure et le demandeur.

Article 18.

La vérification primitive a' lieu. selon les modalités suivantes:
1. Essais de vérification primitive.

Les instruments dolvent satisfaire aux exigences prévues aux
titres I** et II en fonction de la zone Q’indécision nominale Un pour
un ou plusieurs produits donnés, et dans les conditions correspon-.
dant a la plage de fonctionnement définic par les portées minimale
et maximale et les cadences minimale et maximale de l'instrument.

La déséision d'approbation de modeéle précise les conditions dans
lesquelles s’effectue la .vérification primitive, Celle-ci peut étre
exécutée -en.une ou deux phases dntmctes

" Dans ce dernier cas:

La premiére phase comprend des essais statiques conformément
au point 2.1 de larticle 17. Elle est sanctionnée par Tapposition
du poingon d’essais spéeinux prévue d Particle 15 de Yarrété du
30 octotre 1945 ;

La deiixiéme phase comprend des essais dynamiques permettant
de vérifler 1a zone. d'indécision et 'erreur de tri. Elle est sanctionnée
par l'apposition du poingon de vérification primitive, prévue & l'ar-
ticle 15 de l'arrété du 30 octobre 1945,

Les méthodes de mesure de la zone d’indécision et 'de l'erreur de
tri sont décrites en annexe. Dans le cas d'une vérification pri-
mitive C.E.E, la méthode décrite en annexe II servira de méthode
de référence. .

2. Lieu de la vérification primitive.

La premid¢re phase de la vérification peut se derouler en ateller
ou en tout endroit approprié convenu avee le service des instruments
de mesure, la seconde phase doit se dérouler au lieu 4’installation,
Si 1a vérificetion primitive est effectuée en une seule phase, eue
doit se dérouler .au lieu .d’installation. : .
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, . ; Compter le nombre de « X » et de « 0 » sur chaque ligne
Art. 19. — Si des essais en service sont prevus, le point 3 de (Mo 4 id), puis le nombhre total Nxr de « X » et le nombre total

l'article 7 est applicable.

Art. 20. — Conformément & I'article 21 do I'arrété du 30 octo-
bre 1945, le service des Instruments de mesure, aux {ins des essals
de conirdle, peut exiger du demandeur les charges d'épreuve, les
moyens de manutention, le persontiel qualifié compétent et les
instruments de contrdle nécessaires.

TITRE IV
DiISPOSITIONS DIVERSES

Art. 21. — Les trieuses pondérales en service ne répondant pas
intégralement aux prescriptions du présent arrété pourront conti-
nuer & étre utilisées dans la mesure ou ellcs satisfont aux conditions
de précision définies par I'article 7 du présent arrété.

Les tirieuses pondérales présenides a la vérification primitive
aprés réparation pourront reccvoir les marques de vérification dans
la mesure ou elles satisfont aux conditlons de précision définies
.par Particle 7 du présent arrété et ol leurc plaques signalétiques
portent les indications obligatoires.

Art. 22. — Le chef du service des instruments de mesure est
chargé de l'exécution du présent arrélé, qui sera publié au Journal
officiel de la République frangaise. R

Fait & Paris, le 17 février 1981 )
Pour le ministre et par délézation:

Par empéchement du directeur de la qualité
et de la sécurilé industrielles:

Le chef du service des instruments de mesure,
: P. AUBERT. :

ANNEXES

ANNEXE I

METHODE DES CHARGES CROISSANTES ET BECROISSANTES

Cette méthode consiste & f{alre passer une charge d'épreuve
standard sur la trieuse et & en modifier la masse, aprés chaque
passage, par addition ou soustraction d'une valeur constante, de
maniére & rechercher la décislon contraire & celle obtenue au pas-
sage précédent.

1. Dispositions préliminaires.

On choisit une charge d’épreuve standard de valeur inférieure 3
celle du point de tri d’environ cinq fois la zone d'indécision stai-
dard Us. précisée par le constructeur,

On choisit une valeur «d» pour laccroissement de base des
charges, de l'ordre de Us/4. La valeur choisie doit permettre
Putilisation de poids standard et simplifier les caleuls.

La charge d'épreuve est alors passée e: repassée sur l'instrument
aprés avoir subi des accroissemenis adéquats entre l2s passages,
de facon que la valeur de la charge d’essai et des charges ajoutées,
représenlant une masse tolale Mo. se silue dans la zone d'indécision
correspondant au point de tri choisl. .
2 Erécution de lessal.

Faire passer la ~harge Mo sur [instrument. Si cette charge
déclenche le signal «légers, le deuxiéme essal portera sur une
charge (Mo + d); si au contraire le premier passage déclenche le
signal «lourds, le deuxitme essal s'effecctuera avee une charge
(Mo — d).

Les résultats obtenus delvent étre reportés sur une fiche d'essals.
Chaque llgne correspond i une valeur particullere de la charge
(Mo - id), le nombre tolal de lignes couvrant la largeur de la zone
d'indécision. Tous les résultats sont reportés sur le tableau sous
forme codée, avec le code « X » lorsque la charge est considérée
comme « légére » et le code « O » lorsqu’elle est considérée comme
« lourde », conformément a Pexemple ci-dessous.

) 2.1. Caleuls.
Exemple de relevé: .

0 X i

Mo — 2 d X ] 0l 1j—2
Mo — d. 0- X X 112(—1
Mo 0 0 X ’ X 22 0
Mo + @ X X X o 1} 81+ 1
- Mo 4 2 d 5 0 O 3}10}4+2

Total ....voveeeeal 7| 8

No de « 0 ». Pour les calculs on ne retient que la plus faible des
deux valeurs Nr et No, notée N.

La zone d’indécision est donnée par la formule suivante :

NB — A?
Uy, =972 4d (-——-—-————— 4 0,029) .
N‘.‘

Oou:
aceroissement de charge par essal;
indice de la ligne;
nombre de résultats pris en compte sur la ligne i;
nombre total de résultats utilisés;
X i.ni;
X . ni.
" La méthode mathémalique de caleul de la zone d’indéeision. n’est
valable que si:

: d

U.

L’écart type par rapport A la valeur ainsi calculée peut é&ire estimé
selon la formule : ‘

Htuntan

wez2

1
< —
3

HU,

. Us  \n

a
La valeur du coefficient I varie en fonction du rapport —— confor-

mément au tableau cl-dessous: '

d/u, 0,1 0,13 0,17 0,20 0,2 0,27 0,30 0,33
H i 18 1,47 1,38 1,32 1,30 1,25 1,25 1,25
Le point de tri est calculé selon la formule suivante:

m:Mo+d(%;{;%>

La signe (4) doit étre ulilisé lorsque le calcul se fonde sur les
rejets (X) et le signe (—) Jorsque le calcul se fonde sur les accep-
tations (0). .

On calcule l'erreur de tri 2n faisant la difiérence entre le point
de tri effectif (m) fobtenu selon le calcul ci-dessus) et le point de
tri nominal, tel qu'll a été régié au début de l'essal.

L'écart standard par rapport A la variable m peut étire estimé
selon la formule :

GU,

Sy =

5

La méthode mathématique de calcul du point de tri n’est valable
que si:’
d 1

Ua 3
d

La valeur du coefficient G varie en fonction du rapport

conformément au tableau ci-dessous: *

d/U, | 01 013 017 02 023 027 030 033
c 095 098 1 1,02 1,05. 1,08 1,1 1,12

ANNEXE I

METHODE BINAIRE

Cetle méthode consiste & faire passer sur la tricuse un certain
rombre de fols des masses d'épreuves standard de valeurs déter-
minées, au nombre de 7, se situant toutes 2 l'intérieur de la zone
d’indécision, et a relever pour chacune d'elle le nombre d’accep-
tations et de rejets obtenu.

Elle est décrite dans la directive n* 78-1031 C.E. E. du 5 décembre
1978 susvisée au point 10.3, Méthode de détermination binaire
(méthode C) (Journal officiel des communautés européennes,
n” L. 364, du 27 décembre 1978). :

Taux des cotisations & verser par les entreprises
ressortissant au centre technique des industries de la fonderie.

Le ministre de 1'économie, le ministre du budget et le ministre
de I'industrie, )

Vu le décret n” 61.178 du 20 février 1961 fixant ’assietle, le taux
et les modalités de recouvrement des cotisations & verser par les
entreprises ressortissant au centre technique des industiries de la
fonderie, modifié par le décret n* 69-280 du 23 mars 1969 ;



