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DECISION D’APPROBATION DE MODELE
N° 98.00.690.016.1 DU 27 DECEMBRE 1998

Instrument de pesage a fonctionnement
automatique trieur-étiqueteur SCANVAEGT
modele 8300/5300

(CLASSE Y(a))

LA PRESENTE DECISION EST PRONONCEE EN APPLICATION DU DECRET
N° 88-682 DU 6 MAI 1988 MODIFIE PAR LE DECRET N° 96-441 DU 22 MAI
1996 RELATIF AU CONTROLE DES INSTRUMENTS DE MESURE ET DE L'AR-
RETE DU 19 MARS 1998 REGLEMENTANT LA CATEGORIE D'INSTRUMENTS
DE MESURE : INSTRUMENTS DE PESAGE A FONCTIONNEMENT AUTOMA-
TIQUE TRIEURS-ETIQUETEURS.

FABRICANT

SCANVAEGT INTERNATIONAL A/S, P.O. Pe-
dersensvej 18, DK 8200 Aarhus N (Danemark).

DEMANDEUR

SCANVAEGT FRANCE, Kervidanou 3, 29300
Mellac (France).

CARACTERISTIQUES

L'instrument de pesage a fonctionnement auto-
matique trieur-étiqueteur modele 8300/5300, ci-
apres dénommé "instrument” est destiné au pe-
sage “aérien” de carcasses d’animaux (porcs, ...).

Le mode de fonctionnement est continu : la char-
ge est pesée sans étre stoppée sur le dispositif ré-
cepteur de charge.

Cet instrument est constitué par une unité de pe-
sage type 5300.xx-83yy/12/16/32/34/36/52/56/62
(1) sur laquelle a été aménagé un systéme d’au-
tomatismes permettant le convoyage automa-
tique des charges.

(1) xx sont deux chiffres s z{rmbo isant o | onPueur du roil récepteur de
charge et yy sont deux chiffres représentant la version de I'indicateur.

REVUE DE METROLOGIE
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Le type 5300.xx-83yy/12/16/32/34/36/52/56/62 fait
partie des instruments couverts par le certificat
d’approbation CE de type n° DK 0199.4 du 20 mai
1994 et son additif n® DK 0199.4/1 du 22 dé-
cembre 1994 relatif au systeme SCANVAEGT
8300 délivré par l'organisme notifié n® 199.

Cette unité de pesage comporte :

* un ensemble récepteur-équilibreur et trans-
ducteur de charge (dénomination 5300) compre-
nant :

- un rail de pesage aérien équipé d’'un systéme
de transport par chaine de convoyage entrainée
par un moteur électrique & vitesse variable.
Chaque extrémité du rail vient solliciter le dis-
positif équilibreur et transducteur de charge. La
longueur maximale du rail de pesage est
900 mm ;

- un dispositif équilibreur et transducteur de
charge constitué par 2 capteurs a jauges de
contrainte de marque REVERE type 5102 sv 200.
Le nombre maximal d'échelons n___est 3 000 ;

¢ un dispositif indicateur numérique type 8300
ayant les caractéristiques suivantes :

- impédance minimale de charge de l'alimenta-
tion : 7 =45 Q

tension continue d’alimentation des capteurs :
U=10VDC+5%

échelon de tension minimal U = 2 pV

— nombre maximal d’échelons : n" =5 000

un dispositif imprimeur (option).

Les dispositifs fonctionnels sont les suivants :

o dispositif de mise en évidence d'un défaut si-
gnificatif ;
» dispositif de réglage statique de la pente ;
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® mise a z€ro :

— dispositif de mise a zéro initiale,

- dispositif semi-automatique de mise a zéro,
— dispositif automatique de mise a zéro,

— dispositif de maintien du zéro ;

e tare:

— dispositif semi-automatique de tare,

- dispositif de tare permanente. Lorsque ce dis-
positif est actif, tout autre dispositif de tare est
inhibé et il est impossible d’annuler la valeur de
tare,

— dispositif automatique de tare. Lorsque ce dis-
positif est actif, tout autre dispositif de tare est
inhibé,

— dispositif de prédétermination de tare soit par
le clavier, soit par mise en oeuvre d’'un program-
me soit par un périphérique connecté. Lorsque ce
dispositif est actif, tout autre dispositif de tare est
inhibé ;

* dispositif de test de I'affichage a la mise sous
tension.

Les caractéristiques métrologiques sont les sui-
vantes :

e 100 kg < Max < 1 000 kg, Min = 50 kg,
n<3000,T=-Max

* Températures limites d'utilisation : — 10 °C &
+40°C

o Vitesse : la vitesse du dispositif transporteur
de charge peut atteindre 0,14 métre/seconde.

SCELLEMENTS

Le dispositif de scellement est identique a celui
défini par le certificat d’approbation CE de type
n° DK 0199.4 du 20 mai 1994 et son additif n° DK
0199.4/1 du 22 décembre 1994 précités.

La plaque d'identification, montée sur le cté du
boitier de commande, est scellée par la plaque de
poingonnage et comporte une zone de marquage
sur laquelle est reporté un nombre de controle
comprenant 5 chiffres.

Ce nombre de controle doit étre identique au
nombre de controle visualisé sur I'affichage lors
de la mise sous tension de l'instrument ou lors
d’une séquence de test.

Lorsqu’il n'y a pas concordance entre ces nom-
bres, cette partie du scellement est considérée
comme brisée.

Le nombre de contrdle visualisé est généré par le

logiciel qui en modifie la valeur dés qu'intervient
un ajustage en mode de fonctionnement statique.
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Le méme principe s’applique dans le cas ou une
imprimante d’étiquette est connectée. Le nombre
de controle visualisé est généré par le logiciel qui
en modifie la valeur dés qu'intervient une modifi-
cation du programme de I'imprimante.

Llacces au boitier de jonction des capteurs est pro-
tégé par I'apposition d’une étiquette adhésive de
scellement.

CONDITIONS PARTICULIERES D'INSTALLATION

L'installation doit étre telle qu'il soit possible de
permettre plusieurs passages d'une méme charge
sans que celle-ci ait a étre modifiée ou "démon-
tée".

INSCRIPTIONS REGLEMENTAIRES

La plaque d'identification des instruments
concernés par la présente décision comporte les
données suivantes :

¢ nom du fabricant
e marque d'identification du demandeur

* numéro de série et désignation du type de I'ins-
trument

¢ cadence maximale sous la forme : nombre de
charges/ minute

° vitesse maximale du convoyeur de charges en
m/s

e tension de I'alimentation électrique en V
¢ fréquence de l'alimentation électrique en Hz

* numéro et date de la présente décision d'ap-
probation de modele

¢ indication de la classe d'exactitude sous la for-
me Y(a)

e ¢échelon d'indication et échelon de vérification
sous la formee=d =

* portée maximale
* portée minimale

e tare soustractive maximale, sous la forme
T=-..

ainsi que les indications supplémentaires com-
prenant la phrase suivante (se reporter a la ru-
brique “SCELLEMENTS”) :

Un nombre de contrdle a 5 chiffres est calculé lors
des réglages statique et de configuration. Ce
nombre est affiché dans le menu de démarrage et
doit toujours étre égal au nombre insculpé sur la
plaque.
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La plaque d’identification comporte également
deux plaques sur lesquelles sont inscrits les
nombres de controle décrits dans la rubrique

“SCELLEMENTS”.

CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION

La vérification primitive d'un instrument modéle
8300/5300 est effectuée en une phase au lieu
d’'installation.

Outre I'examen de conformité 4 la décision d'ap-
probation de modele, les essais a réaliser lors de
la vérification primitive sont les suivants :

1/ étendue et exactitude de la mise a zéro selon
la procédure décrite en Annexe A.6.4 de la Re-
commandation R 51 de I'OIML ;

2/ stabilité du zéro et fréquence de réglage auto-
matique du zéro selon la procédure décrite en
Annexe A.6.5 de la Recommandation R 51 de
I'OIML ;

3/ exactitude de la tare selon la procédure décri-
te en Annexe A.6.6 de la Recommandation R 51
de 'OIML ;

4/ essai de pesage en appliquant l'essai fonction-
nel décrit en Annexe A.6.1.1 de la Recommanda-
tion R 51 de I'OIML ;

5/ essai a des vitesses de fonctionnement alter-
natives selon la procédure décrite en Annexe
A.6.8 de la Recommandation R 51 de '0OIML.

Ces essais sont réalisés en mode de fonctionne-
ment automatique.

Les tolérances et conditions de fonctionnement
applicables pour les essais 1/, 2/ et 3/ sont définies

au paragraphe 3.3 de la Recommandation R 51 de
I'0OIML.

Les tolérances applicables pour les essais 4/ et 5/
sont définies par le premier alinéa du paragraphe
2.5.2 de la Recommandation R 51 de I'0OIML (va-
leurs du tableau 3 pour la classe Y(a)).

REVUE DE METROLOGIE

TRIEUR-ETIQUETEUR SCANVAEGT

DEPOT DE MODELE

Les plans et schémas sont déposés a la sous-
direction de la métrologie sous la référence DA
06.22, a la direction régionale de l'industrie, de la
recherche et de l'environnement de Bretagne et
chez le demandeur.

VALIDITE

La présente décision a une validité de 10 ans a
compter de la date figurant dans son titre.

REMARQUES

1/ Le modele 8300/5300 peut également fonetion-
ner de facon non automatique. Cette application
est couverte par le certificat d’approbation CE de
type n° DK 0199.4 du 20 mai 1994 et son additif
n°® DK 0199.4/1 du 22 décembre 1994 précités.
Les inscriptions, le marquage, les procédures
d’attestation de la conformité CE ainsi que les
opérations de controle des instruments en service
pour cette application sont ceux prévus par la ré-
glementation sur les instruments de pesage a
fonctionnement non automatique.

2/ Le demandeur tient le certificat d’approbation
CE de type n° DK 0199.4 du 20 mai 1994 et son
additif n° DK 0199.4/1 du 22 décembre 1994 pré-
cités a la disposition de I'agent chargé de la véri-
fication primitive,

ANNEXE

Vue d'ensemble n® 6638,

POUR LE SECRETAIRE D'ETAT ET PAR DELEGATION :

PAR EMPECHEMENT DU DIRECTEUR DE L'ACTION REGIONALE
ET DE LA PETITE ET MOYENNE INDUSTRIE
L'INGENIEUR EN CHEF DES MINES,

J.F. MAGANA
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| N° 6638
INSTRUMENT DE PESAGE A FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE TRIEUR-ETIQUETEUR SCANVAEGT, 8300/5300

Vue d'ensemble
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