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DECISION D'’APPROBATION DE MODELES
N® 98.00.432.005.1 DU 9 JUIN 1998

Mesureurs turbines multi-produits FAURE HERMAN
modeles TLM 3-50, TLM 3-70, TLM 3-110, TLM 3-150,
TLM 4-70, TLM 4-110, TLM 4-150, TLM 4-200 et TLM 4-300

LA PRESENTE DECISION EST PRONONCEE EN APPLICATION DU DECRET
N’ 88-682 DU 6 MAI 1988 RELATIF AU CONTROLE DES INSTRUMENTS DE
MESURE. DU DECRET N” 72-145 DU 18 FEVRIER 1972 REGLEMENTANT LA
CATEGORIE D'INSTRUMENTS DE MESURAGE - ENSEMBLES DE MESURAGE A
COMPTEUR TURBINE DESTINES A DETERMINER LE VOLUME DES LIQUIDES
AUTRES QUE L'EAU ET DE LA RECOMMANDATION INTERNATIONALE R117 DE
L'ORGANISATION INTERNATIONALE DE METROLOGIE LEGALE RELATIVE AUX
ENSEMBLES DE MESURAGE DE LIQUIDES AUTRES QUE L'EAU

FABRICANT

FAURE HERMAN, 5, avenue des Andes, BP 126,
Les Ulis, 91944 Courtabceuf Cedex.

CARACTERISTIQUES

Les mesureurs turbines multi-produits FAURE
HERMAN modeles TLM 3-50, TLM 3-70,
TLM 3-110, TLM 3-150, TLM 4-70, TLM 4-110,

TLM 4-150, TLM 4-200 et TLM 4-300 faisant I'ob-
jet de la présente décision sont destinés au mesu-
rage multi-produits des hydrocarbures dont la
viscosité cinématique est inférieure ou égale a
15 mm?s, autres que GPL.

Les mesureurs turbines modeles TLM faisant
I'objet de la présente décision sont principale-
ment constitués :

¢ d'un corps en acier,

¢ d'un sous-ensemble de mesure,

* d’une bague de serrage,

e d'un tranquilliseur d’écoulement,

* de deux émetteurs d'impulsions de type solé-
noide, équipés le cas échéant de préamplificateur
FAURE HERMAN modele FH 710.

Les caractéristiques des mesureurs turbines mo-
deles TLM faisant l'objet de la présente décision
sont les suivantes :

Nom du Débit minimal Débit maximal | Pression minimale! Pression maximale Longueur
modele (m%h) ‘ (m%h) . aval(bar) | (bar) - (mm)
TLM 3-50 5 50 | 1| 196 470 |
TLM 3-70 T 0 | 1 196 | 470
TLM 3110 11 | 110 | 1 19,6 470
TLM 3-150 5 150 1 196 470
TLM 4-70 | 7 0 1 19,6 508
TLM 4-110 1 110 1 19,6 508
TLM 4-150 5 150 1 19,6 . 508
TLM 4-200 20 200 1 19,6 508
TLM 4-300 30 300 | 1 19,6 508

CONDITIONS PARTICULIERES D'INSTALLATION

Les mesureurs turbines multi-produits FAURE
HERMAN modeles TLM 3-50, TLM 3-70,
TLM 3-110, TLM 3-150, TLM 4-70, TLM 4-110,
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TLM 4-150, TLM 4-200 et TLM 4-300 peuvent
étre installés :

* avec les canalisations droites amont et aval de
longueur et de diameétre prévus par la réglemen-
tation ou
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e sans (ou avec partie de) ces canalisations
droites.

Cependant, dans le cas particulier des mesureurs
turbines multi-produits FAURE HERMAN mo-
deles TLM 4-200 et TLM 4-300, il est nécessaire
que ces derniers soient précédés d'une canalisa-
tion droite de longueur supérieure ou égale a
trois fois leur diametre nominal respectif et ne
comportant aucune vanne de régulation du debit.

Lensemble de mesurage ou le compteur équipé
des mesureurs turbines multi-produits FAURE
HERMAN modéles TLM 3-50, TLM 3-70,
TLM 3-110, TLM 3-150, TLM 4-70, TLM 4-110,
TLM 4-150, TLM 4-200 et TLM 4-300 doit faire
I'objet d'une décision d’approbation de modele ou
d’'une autorisation de mise en service telle que
prévue au titre VI du décret n°® 88-682 du 6 mai
1988 susvisé.

Si les mesureurs turbines multi-produits FAURE
HERMAN modeéles TLM 3-50 et TLM 3-70 sont
respectivement installés dans un ensemble de
mesurage en étant précédés de deux coudes non-
coplanaires & une distance inférieure & la lon-
gueur droite amont réglementaire, le débit mini-
mal de l'ensemble de mesurage devra étre
supérieur ou égal a 15 % du débit maximal du
mesureur turbine considéré.

CONDITIONS PARTICULIERES DE VERIFICATION
Vérification primitive

La vérification primitive des mesureurs turbines
multi-produits FAURE HERMAN modeles TLM
3-50, TLM 3-70, TLM 3-110, TLM 3-150, TLM 4-

70, TLM 4-110, TLM 4-150, TLM 4-200 et TLM 4-
300 a lieu en deux phases.

Premiere phase :

L'examen préalable de chaque mesureur turbine
FAURE HERMAN modele TLM est réalisé dans
les locaux du fabricant avec le ou les liquides de
destination prévus pour l'application considérée
ou des liquides de méme viscositeé.

Cet examen préalable comporte, pour chaque li-
quide de destination et pour chacun des modéles,
un essai d'exactitude sur toute I'étendue de me-
sure fixée par la présente décision.

Lessai d’exactitude est réalisé a six débits, répar-
tis géométriquement dans toute I'étendue de me-
sure.

La valeur absolue de I'erreur maximale tolérée a
prendre en considération est 0,3 % pour chacun
des produits mesurés, sans ajustage entre les dif-
férents débits et différents liquides dans le cas
d'une utilisation multi-produit.
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A l'issue de cette premiere phase, le coefficient de
réglage du mesureur turbine est fixé a la valeur
obtenue avec le liquide présentant la courbe d’er-
reurs la plus proche de zéro, ou une erreur au
plus proche de zéro pour le débit nominal d’utili-
sation.

Seconde phase :

La seconde phase de la vérification primitive de
chaque mesureur turbine FAURE HERMAN mo-
dele TLM est réalisée avec I'ensemble de mesura-
ge dans lequel le mesureur turbine est inclus.

Elle consiste a vérifier que les erreurs maximales
tolérées de l'ensemble de mesurage dans ses
conditions d’exploitation et avec le liquide de des-
tination sont respectées.

Vérification périodique

Les conditions particulieres de vérification défi-
nissant la seconde phase de la vérification pri-
mitive sont applicables a la vérification pério-
digue.

Le non-respect des erreurs maximales tolérées,
dans les conditions d’exploitation et avec le ou les
liquides de destination ou un changement des
conditions d’exploitation ou du ou des liquides de
destination nécessite la réalisation d’'une nouvel-
le vérification primitive en deux phases.

DEPOT DE MODELES

Les plans et schémas des modeles ont été déposés
au siege de la direction régionale de l'industrie,
de la recherche et de l'environnement d’lle-de-
France et a la sous-direction de la métrologie
sous la référence DA 13-1529.

VALIDITE

La présente décision a une validité de dix ans a
compter de la date figurant dans son titre.

ANNEXES

Notice descriptive.
Schémas n 6566-1 et 2.

POUR LE SECRETAIRE D'ETAT ET PAR DELEGATION

PAR EMPECHEMENT DU DIRECTEUR DE L'ACTION REGIONALE
ET DE LA PETITE ET MOYENNE INDUSTRIE.
L'INGENIEUR EN CHEF DES MINES.

J.F. MAGANA
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NOTICE DESCRIPTIVE

Mesureurs turbines multi-produits
FAURE HERMAN
modeles TLM 3-50, TLM 3-70,
TLM 3-110, TLM 3-150, TLM 4-70,
TLM 4-110, TLM 4-150,
TLM 4-200 et TLM 4-300

| - GENERALITES :

Les mesureurs turbines multi-produits FAURE
HERMAN modeles TLM 3-50, TLM 3-70,
TLM 3-110, TLM 3-150, TLM 4-70, TLM 4-110,
TLM 4-150, TLM 4-200 et TLM 4-300 faisant I'ob-
jet de la présente décision sont destinés au mesu-
rage multi-produits des hydrocarbures dont la
viscosité est inférieure ou égale a 15 mm?s,
autres que GPL.

1.1 Principe :

Les mesureurs turbines multi-produits FAURE
HERMAN modeles TLM faisant l'objet de la pré-
sente décision intégrent un sous-ensemble de me-
sure muni d’'un rotor a4 pales hélicoidales tour-
nant librement sur des paliers fixes. Des aimants,
solidaires des pales du rotor, permettent la géné-
ration de signaux électriques quasi-sinusoidaux,
au travers de deux solénoides solidaires du corps
du mesureur. La mesure de la fréquence de ces si-
gnaux permet, a l'aide du coefficient d’étalonna-
ge, de déterminer le débit de liquide traversant le
mesureur.

Le positionnement des solénoides dans le corps
du mesureur permet de générer deux trains d'im-
pulsions déphasés.

1.2 Versions:

Les mesureurs turbines multi-produits FAURE
HERMAN modeles TLM faisant l'objet de la pré-
sente décision sont disponibles en deux versions
qui different par le diamétre du corps de mesure,
Chacune de ces versions se décline en différents
modeles correspondant a différentes étendues de
mesure.
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Il - DESCRIPTION :

Les mesureurs turbines multi-produits FAURE
HERMAN modeles TLM faisant 'objet de la pré-
sente décision sont essentiellement constitués
des éléments suivants :

e d'un corps en acier,

e d'un sous-ensemble de mesure,

* d'une bague de serrage,

e d'un tranquilliseur d’écoulement,

* de deux émetteurs d'impulsions de type solé-
noide, équipés le cas échéant de préamplifica-
teur FAURE HERMAN modele FH 710.

2.1 Corps:

Réalisé en acier , le corps assure le raccordement
mécanique du mesureur aux tuyauteries amont
et aval et permet I'intégration de tous les autres
éléments et sous-ensembles décrits ci-apres.

Le corps de mesureur est constitué d'un élément
central cylindrique sur lequel sont soudés, en
amont et en aval, deux brides a faces surélevées,
et deux supports de sous-ensembles électriques.
Lélément central permet le positionnement du
sous-ensemble de mesure.

Le corps recoit également la plaque du fabricant
permettant l'identification du mesureur et préci-
sant le sens d’écoulement du fluide. De plus, le
corps recoit également la plaque d'identification
recevant notamment les marques de vérification.

2.2 Sous-ensemble de mesure :

Le sous-ensemble de mesure est introduit dans le
corps du coté aval et maintenu au moyen de la
bague de serrage.

Le sous-ensemble de mesure est composé des élé-
ments suivants :

* ajutage,

* croisillon amont équipé,
e croisillon aval équipé,

* rotor équipé,

 joncs de maintien.
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2.2.1 Ajutage :

L'ajutage est réalisé en acier inoxydable. Il assu-
re le centrage de la section de mesure (diametre
intérieur) dans le corps et le maintien des autres
éléments (croisillons, rotor) en un ensemble auto-
nome.

2.2.2 Croisillons :

Les croisillons amont et aval sont réalisés en
acier inoxydable. Ils assurent le positionnement
et le centrage du rotor dans la chambre de mesu-
re. Ils sont centrés dans I'ajutage et maintenus
au moyen de joncs, également en acier inoxy-
dable. Chaque croisillon comporte en son maoyeu
un systeme de pivotage constitué d’'un palier lis-
se et d'une hutée plate.

2.2.3 Rotor:

Le rotor, ou hélice, est réalisé en alliage d’alumi-
nium ou de titane et comporte des pales hélicoi-
dales dans lesquelles sont maintenus les ai-
mants.

Les embouts amont et aval, solidaires du moyveu
du rotor, supportent les axes.

2.3 Bague de serrage :
La bague de serrage est réalisée en acier inoxy-

dable. Elle assure le maintien du sous-ensemble
de mesure dans le corps.
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2.4 Tranquilliseur d’écoulement :

Le tranquilliseur d’écoulement est réalisé en
acier inoxydable. Il est maintenu au niveau de la
bride amont du mesureur au moyen dun jonc
soudé. Il est constitué d'une plaque munie d’ori-
fices calibrés de diametres différents, répartis ra-
dicalement sur plusieurs diametres concen-
triques.

2.5 Sous-ensemble électrique :

Chaque sous-ensemble électrique est composé
d'un solénoide assurant la génération de signaux
quasi-sinusoidaux et le cas échéant d'un préam-
plificateur FAURE HERMAN modele FH 710 dé-
livrant des signaux, dont la fréquence est fonc-
tion directe du débit du liquide traversant le
mesureur.

Le boitier de raccordement, antidéflagrant, est
réalisé en alliage d’aluminium et équipé latérale-
ment d'un presse étoupe (alliage d’aluminium)
pour le passage du cable électrique de liaison.

Il - SCELLEMENTS :

Eml : scelle la plaque d'identification

Em?2 et Em3: scellent deux vis de fixation du
mesureur a la canalisation amont

Em4 et Em5: scellent les deux solénoides de
I'émetteur d'impulsions.
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B N° 6566-1
MESUREURS TURBINES MULTI-PRODUITS FAURE HERMAN
TLM 3-50, TLM3-70, TLM 3-110, TLM 3-150, TLM 4-70, TLM 4-110, TLM 4-150, TLM 4-200 ET TLM 4-300

Plan de scellement
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MESUREURS TURBINES MULTI-PRODUITS FAURE HERMAN

W N° 6566-2

MESUREURS TURBINES MULTI-PRODUITS FAURE HERMAN
TLM 3-50, TLM3-70, TLM 3-110, TLM 3-150, TLM 4-70, TLM 4-110, TLM 4-150, TLM 4-200 ET TLM 4-300

Plague d'identification
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