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CERTIFICAT D'APPROBATION C.E.E. DE MODELES
N°® 94.00.521.002.0 DU 27 JUILLET 1994

Séparateurs de gaz MECATHERMIC INDUSTRIE,
modeles SGL BP 80, SGL BP 300,
SGL BP 400, SGL BP 1000, SGL HP 80,
SGL HP 300, SGL HP 400 et SGL HP 1000,
pour ensembles de mesurage
de gaz de pétrole liquéfiés

LE PRESENT CERTIFICAT EST ETABL] EN APPLICATION DE LA DIRECTIVE
71/316/C.E.E. DU 26 JUILLET 1971 MODIFIEE RELATIVE AUX DISPOSITIONS
COMMUNES AUX INSTRUMENTS DE MESURAGE ET AUX METHODES DE
COMTRULE METROLOGIQUE, DE LA DIRECTIVE 77/313/C.EL DU 5 AVRIL
1977 MODIFIEE CONCERNANT LE RAPPROCHEMENT DES LEGISLATIONS
DES ETATS MEMBRES RELATIVES slix ENSEMBLES DE MESURAGE DE LI-
QUIDES AUTRES QUE LUEAU. DU DECRET N° 73-788 DU 4 AOUT 1573 MODI-
FIE PORTANT APPLICATION DES PRESCRIPTIONS DE LA C.L E. RELATIVES
AUX DISPOSITIONS COMMUNES AUX INSTRUMENTS DE MESURAGE £T AUX
METHODES OE COMTROLE METROLOGIQUE, ET DU DECRET N° 73-7921 DU 4
AQUT 1973 RELATIF A L'APPLICATION DES PRESCRIPTIONS DE LA C.EE.
AUX CONTROLES DES COMPTEURS VOLUMETRIQUES DE LIQUIDES AUTRES
QUE L'EAU ET DE LEURS DISPOSITIFS COMPLEMENTAIRES.

FABRICANT

MECATHERMIC INDUSTRIES S.A., B.P. n® 24,
285, avenue du Plan de Campagne, 13170 Les
Pennes Mirabeau.

CARACTERISTIQUES

Les séparateurs de gaz MECATHERMIC IN-
DUSTRIE faisant l'objet du présent certificat
sont destinés & séparer de maniére permanente
et & évacuer le cas échéant les gaz contenus dans
le liquide & mesurer.

IIs ne peuvent étre utilisés que dans le cas ou la
pression de vapeur saturante du liquide 4 mesu-
rer est inférieure ou égale & 10 bar.

IIs sont montés immédiatement & 'amont du
compteur des ensembles de mesurages concer-
nés.
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La terminologie BP (respectivement HP} désigne
un séparateur fonctionnant en basse pression
{respectivement haute pression), et le nombre &
la fin de la dénomination des modéles exprime,
en métres cubes par heure, leur débit maximal.

Leurs principales caractéristiques sont les sui-
vantes :

Modéles SGL 80 | 300 | 400 1000‘

Capacité utile (litres} 40 | 150 | 200 5{)0‘
1 p il —u EE——

| Débit maximal (m¥%h)| 80

Modele BP HP
Pression minimale
de fonctionnement (bar) Ls 10
Pression maximale 20 100

300 | 400 | 1000

de fonctiormement (har)

Les modéles BP sont munis d'une soupape diffé-
rentielle d’évacuation de gaz.

Les modéles HP sont munis :
¢ Fune alarme de niveau ;

* d'une vanne pneumatique qui étanche lorifice
d’évacuation des gaz ;

* d'une électrovanne 3 voies qui pilote la vanne
pneumatique.
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SIGNE D’APPROBATION C.E.E. DE MODELE

F 94
521.002

DEPOT DE MODELES
Les plans sont déposés & la direction régionale
de l'industrie, de la recherche et de 'environne-

ment Provence-Alpes-Cote-d’Azur et a la sous-di-
rection de la métrologie.

VALIDITE

Le présent certificat a une validité de dix ans a
compter de la date figurant dans son titre.
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ANNEXES
Notice descriptive.

Dessins n® 6114-1 4 6.

POUR LE MIMISTRE ET PAR DELEGATION

PAR EMPECHEMENT DU DIRECTEL|R DE L'ACTION REGIONALE
ET DE LA PETITE ET MOYENNE INDUSTRIE,
L'INGENIEUR EN CHEF DES INSTRUMENTS DE MESURE,

4
J. HUGOUNET

T. 72, N°7-1294



SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE

NOTICE DESCRIPTIVE

Séparateurs de gaz
MECATHERMIC INDUSTRIE,
modeles SGL BP 80, SGL BP 300,
SGL BP 400, SGL BP 1000,
SGL HP 80, SGL HP 300,
SGL HP 400 et SGL HP 1000,
pour ensembles de mesurage
de gaz de pétrole liquéfiés

Le volume utile des séparateurs de gaz MECA-
THERMIC INDUSTRIE, modeéles SGL BP 80,
SGL BP 300, SGL BP 400, SGL BP 1000, SGL
HP 80, SGL HP 300, SGL HP 400 et SGL HP
1000, pour ensembles de mesurage de gaz de pé-
trole liquéfiés est établi en tenant compte de la
longueur de la canalisation reliant le réservoir
d’alimentation au compteur. Lorsque la longueur
de cette canalisation excéde 25 metres, comme
C’est généralement le cas dans les installations
industrielles, le volume utile du séparateur de
gaz est de 3 % du volume débité en une minute
au débit maximal. Toutefois, si cette canalisation
a une longueur inférieure ou égale & 25 metres,
le volume peut étre égal & 1,5 % du volume débi-
té en une minute au débit maximal.

Les séparateurs de gaz MECATHERMIC IN-
DUSTRIE, modéles SGL BP et HP pour en-
semble de mesurage de gaz de pétrole liquéfiés,
sont constitués d'un réservoir cylindrique verti-
cal en tole d’acier (1) mécano-soudé, qui regoit les
raccordements des tuyauteries d’entrée et de sor-
tie et, & sa partie supérieure, le dispositif d'éva-
cuation des gaz, constitué par

+ une soupape différentielle pour les modeéles
BP;

» une vanne et un détecteur de niveau haut
pour les modéles HP.

Les épaisseurs de la tole et les séries des brides
de raccordement peuvent varier suivant les
conditions de calcul et les pressions d’épreuve.
Les matiéres employées suivent les mémes exi-
gences.

Le réservoir peut recevoir éventuellement diffé-
rents accesgoires, tels que thermomeétre, mano-
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métre, sonde de compensateur automatique de
température, prise de tension vapeur.

| - MODELES B.P.

La position tangentielle de la bride d’entrée im-
prime au liquide un mouvement giratoire dans le
cylindre du corps.

Si le liquide contient des gaz, la force radiale
contribue & la séparation des phases liquide et
gazeuse et ajoute son effet au ralentissement da
4 Pépanouissement de la veine liquide dans la
capacité de grande section.

Lorsque Parrivée d’air ou de gaz est importante,
ceux-ci g'accumulent 2 la partie supérieure du
séparateur, le niveau de liquide baisse, entrai-
nant le flotteur (4) de la soupape différentielle
vers le bas, par l'intermédiaire des leviers (5], le
clapet de décompression (8).

La chambre de décompression délimitée par le
corps (7) et la clapet principal (9), qui se trouvait
auparavant & la pression interne du purgeur, est
mise en communication avec lorifice de sortie
des gaz par Torifice (10) ; la pression dans cette
chambre étant négligeable, le clapet principal (9)
est sollicité vers le bas par le poids du flotteur et
de son attelage et par la pression subsistant sur
sa face supérieure. Les gaz s'échappent alors ra-
pidement par l'orifice 4 grande section (11).

Apres évacuation des gaz, le flotteur remonte et
les différents organes reprennent leur position
initiale, la mise en pression de la chambre sef-
fectuant par l'orifice calibré de faible section
(12).

Il - MODELES H.P. :

2.1. Descriptif :
Les séparateurs SGL modeles HF sont consti-
tués

o J'une alarme de niveau (5) dont le flotteur (6)
est immergé dans le gaz liquéfié,

» d'une électrovanne a 3 voies qui pilote la van-
ne pneumatique (4),
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* dune vanne pneumatique (4) qui rend étanche
Torifice d’évacuation des gaz ; cette vanne doit
&tre reliée a 'espace qui contient la phase ga-
zeuse du réservoir d’alimentation, ou a un dis-
positif autonome de maintien de pression ré-
glé 4 une pression inférieure de 0,5 a 1 bar a
la pression de sortie du compteur.

L'alarme de niveau (5) peut étre implantée :

* soit & la partie supérieure du séparateur de
gaz, sur la bride du couvercle (2},

* soit latéralement dans une bouteille isolée du
corps du séparateur de gaz par l'intermédiaire
de deux vannes de sectionnement.

2.2, Fonctionnement

La position tangentielle de la bride d’entrée im-
prime au liquide un mouvement giratoire dans le
cylindre du corps.

Si le liquide contient des gaz, la force radiale
contribue & la séparation des phases liquide et
gazeuse et ajoute son effet au ralentissement di
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a 'épanouissement de la veine liquide dans la
capacité de grande section.

Lorsque l'arrivée d’air ou de gaz est importante,
ceux-ci s'accumulent & la partie supérieure du
séparateur, le niveau de liquide baisse, entrai-
nant le flotteur (6) de I'alarme de niveau (5) qui
coupe le circuit de commande de 1'électrovanne
(3), celle-ci pilotant 'ouverture de la vanne auto-
matique pneumatique (4) (ouverture par manque
de courant).

Aprés I'évacuation des gaz, le flotteur remonte,
Ialarme de niveau réiablit 'alimentation élec-
trique de l'électrovanne et de ce fait, la vanne
automatique pneumatique se ferme.

Il - DISPOSITIF DE SCELLEMENT :

Toutes les brides des accessoires extérieurs se-
ront munies d'un plombage, formé d'une tige file-
tée avec un trou a chaque extrémité et un fil de
plombage.

T.72, N®* 7-1994



SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE

W N° 61141
SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE,

SGL BP 80, SGL BP 300, SGL BP 400, SGL BP 1000, SGL HP 80, SGL HP 300, SGL HP 400 ET SGL HP 1000,
POUR ENSEMBLES DE MESURAGE DE GAZ DE PETROLE LIQUEFIES

Modele BP

SOUPAPE DIFFERENTIELLE

PLOMBAGE

REVUE DE METROLOGIE ﬁ T.72, N° 7-1994 639
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| N°6114-2
SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE,
SGL BP 80, SGL BP 300, SGL BP 400, SGL BP 1000, SGL HP 80, SGL HP 300, SGL HP 400 ET SGL HP 1000,
POUR ENSEMBLES DE MESURAGE DE GAZ DE PETROLE LIQUEFIES

Soupape fermée
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Soupape ouverte

Méconisme de soupape différentielle
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SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE

W N°6114-3
SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE,
SGL BP 80, SGL BP 300, SGL BP 400, SGL BP 1000, SGL HP 80, SGL HP 300, SGL HP 400 ET SGL HP 1000, |
POUR ENSEMBLES DE MESURAGE DE GAZ DE PETROLE LIQUEFIES

Modele HP
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BULLETIN OFFICIEL
v

W N°6114-4
SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE,
$GL BP 80, SGL BP 300, SGL BP 400, SGL BP 1000, SGL HP 80, SGL HP 300, SGL HP 400 ET SGL HP 1000,
POUR ENSEMBLES DE MESURAGE DE GAZ DE PETROLE LIQUEFIES

Modele HP

(3)
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SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE

W N° 6114-5
SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE,
SGL BP 80, SGL BP 300, SGL BP 400, SGL BP 1000, SGL HP 80, SGL HP 300, SGL HP 400 ET SGL HP 1000,
POUR ENSEMBLES DE MESURAGE DE GAZ DE PETROLE LIQUEFIES

sviécalhermic s.a.
Cr:— Apparell | ScPArRATEVR de GAHZ
/"
b

Modele Sz --- | Ne |
Annge | ICapaciteé L

Décision approbation |

Pression maxi de fonctionnement |
Pression mini de fonctionnement |
Débit maxi en fonctionnement I
Livraison minimale L

Liquides utilisés '
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W N°6114-6
SEPARATEURS DE GAZ MECATHERMIC INDUSTRIE,

SGL BP 80, SGL BP 300, SGL BP 400, SGL BP 1000, SGL HP 80, SGL HP 300, SGL HP 400 ET SGL HP 1000,
POUR ENSEMBLES DE MESURAGE DE GAZ DE PETROLE LIQUEFIES

Orientation des brides de raccordement

| Détail plombage

“_ Sur une tige : 2 Trous & 3.

PLOMB

FIL
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